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PRESENTAZIONE




I. IDENTIFICAZIONE DELLE MACCHINE

WY Numeve cavalleristaes

I 0gni macching ¢' idenlificala da:
= n. di classe o solloclasse di apparlenenza
- n. di malrycola

2. 11 numero di classe o solloclasse di apparlencnza risulla:
= taciso su larghclila applicata medianle collanle su base

3. 1) numero di malricola della macchina ¢ slampiglialo sulla base nella parte posteriore ¢
sulla Largheltla

Il. DATI TECNICI DI CLASSE

Le macchine illustrate nel presente catalego sono del tipo piane a braccio ad | ago. punto
catenelis. senza copertura superiore. con o senza differenziale ed hanno le caratteristiche
generali sotto riportate:

Ago diritto sistema RIM., 64 - finezza da 70 a 90.

I,

2. Differenziale regolabile.

3. Allungapunto ad eccentrico.

4. Lunghezza punto variabile da 22 a 6 punti per pellice.

5. Rapporto differenziale: finoa 2 : |,

6. Velocita' da 4500 a 5000 giri al minuto.

7. Lubrificazione con pompa a doppio stadio per mandata e recupero olio.
B. Potenza installata: 1/2 HP.

9. Ingombro della testa: 500 x 260 altezza 420.

[

0. Peso: Kg. 52 circa.




lil. DATI TECNICI SPECIFICI

CARATTIERISTICHE T4 CNICHE
1HP0 D
MACUHINA UST SPECIFIC
0
DISPOSTY Iy 7% TR PRV VAR E
ACH) LIRS SA TN T (AT
Dispositivo frennggio- garda Per L'applicazione di collaretti
collurctito inrllnn(u—uuidn 30 capi di maglierin intims od
B. G4, 1 1 ] no sl del materinle. esterna togliata,
Guida vollarettn inclinata- | Par I'applicazione di collaretui
guido del materisle-guida su maglierin intimn con inserim.
B.64.1/08 H 2 no 0i dell'elnat. disposit. frevng L di elustico piatto ¢ stretto,
Guidn del collaretto fronta-§ Pey I'upplicazione di fsoltareeti
lc-dilpnnl.frennglin-plldn W capi di maglierio intimn ed
B. 64, l,f’Q 1 2 no ®i del materinle, esterna tagliata.
Per 1"upplicoziane su asciugn-
Guida cnllnrcl(o-guidn del mani, tendogpi, ecc. di frongin
B. 64,12 1 2 no ai mates. -passante per frungia fogginea o v.
Per cuciture di assemblaggio sy
B. 64.7 ! 2 no 0o Guidn del mater.spostabile maglier., teleria, vestiti, coc.
Per cucitura di shiechi sy ta-
B. 64.7/8 1 2 no no Guidn del materiale sche dei grembiuli.
Per applicare cardoncino su ns-
B. 64.7/C 1 2 no no sorbenti igicnici interni.
Per cuciture di assemblaggio su
B. 64. 7/D 1 2 no si Guida del Mmaoter. spastabile tessuti a maglin in genere.
Per I'spplicaz.di striscie di
maglia cimosata da ambedue |
Guida del} moterinle-disposi. lati nonche’ di passamaneria
B. 64.7/DV 1 2 no si tivo di frenaggio. Su capi di maglier.esternn.
Per orlare asciugameni, faozzo-
B. 64. 7/F 1 2 no no Guida orlatrice sul piedino letti, salviette,
Per orlare asciugamani, fnzzo-
B. 64.7/G 1 2 no no Guida orlatrice del material{ letti, salviette,
Guida per doppio orlo verso Per orlatura fondo camicie al-
B. 64.7/6S 1 2 no no il basso texza orlo mm. 4,5 . s,
DISPOSITIVO Differentiale o macchina in moto
K Per B. 641 - B.647/D e derivate,
Per tagliare dopo la cucitura i
DISPOSITIVO colllretti.tubetti.elnstiu.pi:-
TAGLIATORE 21,ecc.Si puo’ usare so0lo su
macchine con guida ovente una
T llrgh.qi collar,elast.o pizzo di
22 mm. -macch. B.641 e derivate
DISPOSITIVO Come il disposit.T ma con Come saprs me con largh.collar.
TE 11 azionamento elettromagnet. 32 mm.macch.B. 641 e derivate
DISPOSITIVO PER Spostare guida a mano o tramite
ginocchiello Per portare collar,
SPOSTAMENTO a8 destra degli agh!{ senza im-
GUIDA COLLARETTO puntarlo,
POS TIVO Dlspoxxt.elettromngnet.pn il
DISPOSI taglic automatico della catenel-
w1 Lu alla fine di ogni cucit,
Per macch.B. 647 B.647/D ¢ deriv.




ISTRUZIONI DiI:
- INSTALLAZIONE E
MESSA A PUNTO

- IMPIEGO
- MANUTENZIONE




. Assicurarsi che 1'eslerno della cinghta aderisca

. Registrare 12 tensione della cinghta. agendo sul-

. A riemp'mento terminato riavvitare la spia- A,

|. INSTALLAZIONE E MESSA A PUNTO

@) Prazzamento della (esty

A molore gia' inslallalo sul bancale, 1o operaziont per i) prazzamento della lesla sono le
seguenli:

. lorzare 1 quallro Lamponi ammor Liszator sugle apposibi peini dei supporlte,

. Piazzare la Llesla delia macchrna sul Lavolu cenlrando 1 fori mnferiors della lesta sud pern

degli ammorlizzatory,

bi Montaggio della (rasmissione

Livellare la lesta delle macching agendo sui dad)
deci bulloni che Fissano i supporli alia tavola.

Serrare i conlrodadi dei bullons svadelli.
Monlare la cinghia di Llrasmissione secondo lo
schema (fig. 1).

alla puleggia della pompa.

lo snodo del molore.

el Biempamento bacineila con olio e Touber Crcaziane
Svilare la spia filettata A.

Versare 1'olio VR.60Y (Esso Standard Teresso U3)
nella misura di gr. 580 usando 1"imbulo B in do-
tazione.

Controllare che il livello dell'olio sia compreso
fra le due righe rosse nella spia C.

Prima di far funzionare la macchina e’ bene lu-~
brificare a mano la parte superiore ed inferiore
della barra d'ago.

Far funzionare a vuoto la macchina a bassa velo-
cita' per circa 5 minuti aumentando progressiva-
mente la velocita' sino a raggiungere quella di
impiego.

d) Montaggio o vegolazione organi di cocitura

Nota: Le operazioni sotto descritte servono per effettuare la fasatura della macchina.

. Calibri di fasatura occorrent|:

~ S. 1661.00 per esecuzione quote come da fig. 3
- 8. 1652.00 per esecuzione quote come da fig. 10

. Smontaggio preliminare di:

~ piano di lavoro
- carter superiore del braccio (senza spia olio)
- carter laterale braccio




- Poslzionamontio dali'ago (flg. 3)

Nota: Lo barra d'ago al punto morto superiore ha
una distanza di sicurezza dal braccio di mm. 1,5,
guoutu condizionae viene ottenuta nel montaggio
ella macchina. §i conslglia percio' dl non varia-
re questa quota.

11 poslzionamento dell'ago deve essere eseguito
con ago RIM. 64 flnezza BO.

- Inserlre la foscectta A sulla barra 8'ago B.
- Montare i) perno porta ago D nel foro della barra

d'ago, serrandolo leggermente con la vite H.
Introdurre 1'ago ¢ bloccarlo con la vite E.
Montare la placca d'ago ed eseguire la misura X
dal piano della placca alla punta del)'ago. Usare
il calibro S. 1651.00.

Rilevare la misura X dell'apposita tabella (tabel-
la fasature).

Bloccare la fascetta A con la vite H che fissa i)
perno porta ago, assicurandosi che la fascetta
sia bene in battuta verso 1'alto contro la barra
d'ago.

Regolare il pernino di fermo F applicato sulla
fascetta in modo che tocchi il morsetto serra
ago D. Bloccare a fondo le viti 6 e H.

Fasatura crochet inferiore.
Inserire fino in fondo il crochet Z nell'apposita sede e bloccarlo sul piano de! gambo con

-

t

la vite L (fig. 3).

Regolare 1'eccentrico B (fig. 7) per lo spostamento fro

tacca D incisa sull'albero corrisponda alla tangente sup

Bloccare a fondo le viti C ed E dell'eccentrico B.
Eseguire la misura D (fig. 10) col calibro
S. 1652.00 per biella comando crochet agendo
sul dado §.
Rilevare 1z misura p nell'apposita tabella (tabel-
la fasature
Nota: tale quota e' da ritenersi indicativa e puo!
eéssere suscettibile di successive modifiche.
Ricercare la misura Y (tabella fasature) dalla
punta df' crochet alla tangente destra dell'ago
fig. 3).

llentare i controdadi A e ¢ (fig. 10) e *uotare
il perno B in un senso o nell'altro fino ad otte-
nere la misura Y (fig. 3 - calibro §. 1651.00).
?goccarf leggermente i due controdadi A e [+

ig. 10).
Controllare che la punta del crochet, nella sua
corsa verso sinistra, passi a circa mm. 0,05 dal-
!'incavo dell'ago. Se cio' non avvenisse, regolare
il gruppo mediante la vite F (fig. 7).
Controllare che la punta dell ago, nella sua corsa
discendente, collimi con lo spigolo inferiore del
crochet (fig. u).
Se la corsa del crochet e' ritardata o anticipata,
bisogna allentare i due grani interni M dell'ec-
centrico N della biella 0 (fig. 10) e, tenendo
fermo 1'eccentrico M, ruotare il volantino della
macchina in modo da ottenere 1z condizione voluta.

Fig. 5

TABELLA FASATURE

ntale de! crochet, in modo che la
eriore della vite C.

1 SYHUIEA 0120

z %///////2 %//////mw/w/ !~

CLASS) DELLE MACCHINE

S1STEMA
AGO

64.

' - 64.1/DS . 64.1/Q . 64.12
64.7 - 64.7/B - 64.7/C . 64.7/b . 64.7/DV

64.7/F - 64.7/G6 - 64.7/GS

10

RIM 44

8,2




= Pordare 1o barva ago Lulla in basso ¢ misurare 1'allezza il della parle sporgente (fig. 6).
= Fare avanzare 1| crochel verso sinislra ¢. quando la sua punla sfiora la Langenle deslra
dell'ago (fiy. 5). cseguire la misura di L (fig. 6
La differenza Ira L cd W deve essere uguale a 2 (labella fasalure),

Nola: s quesla consizione non si verificasse.
viodeve allungare o accorciare ly corsa del cro-
chet agendo sulla’ vile S (fiy. 10) variando cosi'
Lo quola D. In queslo caso s1 devono poi rivedere
tutle l¢ condiziont di lasatura cccello quelle
descorlle nel primo capoverso.

Bloccare 1 conlrodadi A ¢ C {fig. 10).

Nola: quando 51 sposla la biella per escquire la
misura D (11g. 10). tenere presenle ene |'eecen-
Lrico N sia sempre centralo rispello alla lesla di
biclla 0. In caso di vccessivi sposlamentli. modi-
licarce la posizione del tuvello di lebrilicazio-
ne P spostandole adegualamenle 1n modo che la
mezzerta coincida con ) cenlro del foro esislenle
sulla Lesta di biclla 0.

“. Monlagyio salve ago (fig. 8)
- Avvilare i1 salva ago A sul basamento e fissarlo leygermente con le due viti B.

- Controllare che quando 1'ago ¢' Lullo in basso il foro dello siesso si trovi nella condizione
tlluslrata nella fig. 9: cvenlualmenle rcgolarlo medianle le vit: B.

- Quando la punta del crochel enlra nello scalfo dell'ago. la punta di questo deve sfiorare la
parle piana de) salva ago (fig. 5).

- Bloccare le vili di fissagyio B.

- Montare sul salva ago A lo spingi asola C e. ad ago tutto i) basso. accostarlo a questo con-
trollando che il filo dell’ago scorra liberamente. )

- Bloccare lo spingi asola C con la vite D.

Fig. 8

- Montaggio e regolazione griffe (fig. (1)
Montaggio griffe su porta griffe.

- Montare con la vite C la griffa anteriore differenziale A nella sua sede della slitta porta
griffa B. .

- Montare la griffa principale D senza bloccarla a fondo sulla squadretta porta griffa E tra=-
mite le due vit: . _ ) )

- Collocare il tutto sul braccio porta griffa ed allineare approssimativamente la griffa D
con la A.

M
s
i
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Centratura gritie (1ig. 11)

- Alontare Ye due vila G. |

- Monlire 1o placen d'ago ¢ cenlrare 1n senso taterale Ta qrodda A nelle lerilore della placca
d'ago sposlando 1’ intero yruppo dafferenziale ).

Bloccare le vili G. )

Allineare perfeltamente la grifia proncipale 1. .

- Togliere Va placca d'ago. Smonlare la squadrella porta gealla £ oed eoequire ol bloccuggtio a
fondo della grifla D sulla squadrello 1 Leamite e vits O,

RimonLare di nuovo 1a squadrella L ¢ bloccare leggermente con la vile 0.

Rimonlare 1a placca d'aqo ¢, lacendo ruotare 1) volantino nel senso di marcia. far scorrere
le griffe nella placca d'ago.

Se le grilfe Loccassero lu placca d'ago sul Tondo delle feciloie, allenlare le vili P debla
forcella Q.

Ruolare i) gruppo I cd coequire la cenlralura delle grifie rispello alle lerilore della
platca d'ago.

- Bloccare leggermente le vty P,

[ I [

Regolazione diflerensiale (1ig. 11)

= llentare la vile V ed 1| conlrodado N.

- Far scorrere la leva L nella feritora del setlore | fino a trovare la giusla posizionc.
- Accostare Va vile di lermo i,

= Bloccare 1a vile V ed 11 conlrodado N.

Regolazione in altessy.

- Regolare 1n alleiza lo arrfie an modo ¢he nella mass rma alzata. 1l Jondo de) denlg sia a filo
del prano della placca: g cresla del denle viene cos ' g sporgere doomm. 1,2,

- Bloccare a tondo 1o vity ds lissaggio,

Regolarione lunghezia punto.

- Per regolare 1y lunghezza del punlo. o deve allenlare t] dado R (fig. 1) ¢ tuolare la vi-
Le S dell'al lungapento: 1n BENLO Orario L1 accorcia 1] punlo. n senso anliorario si allunga.
Il dado R s1 allenta girandolo verso deslra.

= Avere cura che e groffe. nella loro corsa Mmassima. non Locchino le colremila delle feritore
della placca d'ago.

- Bloccare a fondo il dudo R. le viti P. C edo

- Montaggio e regolazione del piedino (fig. 12)

- Montare il piedino D nella suva barra. avendo cura
che 1'ago sia centrato nella feritoia che permetle
il suo passaggio.

- Bloccare i) piedino con la vite C.

- Assicurarsi che quando 11 piedino e' sollevato
dalla placca d'ago di circa 4.5 mm.. i piattell;
delle tensioni siano aperti. Per regolarne | 'aper-
tura. allentare la vite A e spostare adeguatamente
la leva B.

= Bloccare la leva B con la vite A.

- Se la regolazione non fosse sufficiente. agire
direttamente sulle aste porta tensioni,

- Fosizionare 1'anello di fermo E bloccandolo con
le due viti F.

- Regolazione camma tendifilo per crochet inferiore (fig.13)
~ Assicurarsi che la camma sia perfettamente centra-
trata con la levetta fermafilo L e con 1'astina A. Fig. 13
- Per poterla centrare. svitare leggermente le vit
G ed He farla scorrere sull‘albero.,
- Quando i) crochet inizia la sva corsa da sinistra
a destra. la camma deve iniziare a tira re it filo.
~ Bloccare la camma con le viti G ed H.
Infilare la macchina: far prove di cucitura fis-
sando la lunghezza del punto e controllando
I'esatta posizione della camma. .
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by Cambiio del 1 age

Spegnere o1 motora,

Promere sul pedale che asionag v motore allo scopo di asstcurarsi che la macchina sia asso-
Tulamente lerma.

Porlare 1'ago al punto morto superiore.

Allenlare di mezzo giro la vite serra 4go con cacciavite 1161/2.

Estrarre 1'ago,

Montare 1'ago nuovo.

Lo scallo Passaggro crochet deve essere volto versoe I"interno dedla macching,
Impregando la pinga in dolazione. abSrcurarst che 1'ago poggi sul fondo del faro.
Serrare da vite serra ago facendo atlenzione a non variare 11 posizionamento dell'ago.
Non cccudere nel serraggio,

) Rezolazione presstone del Predng
Controllare +1 posizionamento corrcttio del piedino.

L'ago acve passarc cenlrato nelie feritora praticata sul piedino.
Per aumentare o diminvire ta presstone del piedino. agire sul pomolo D (fig. 2).

4y Regolazione delie tension
Stringere le tensioni quel tanto da permettere la reyolare formazione del punto. Nella mag-

gtor parte dei casi. la tensione del filo per 11 crochet inferiore va tenuta completamente
allentata. stringendo la tensioncina applicata sulla piastra della camma tendifilo.

©) Variazione luaghezza punto (lig. §)

Sbloccare il dado R con 1'apposita chiave girandolo verso destra.

. Ruotare la vite § deli'allungapunto: in senso orario si accorcia il punto, in senso antiora~

rio si allunga.

3. Bloccare il dado R.




PV ANOMALLE DOVUTE

\

LNPROPRIA CONDUZLONE DELLA MACCITINA

INCONVENJERTI

CAUSE PROBABILI

Punto irregolare

Tensioni mal regolate
Tendifili mal regolati
infilatura sbagliata
Filati non calibrati

Trasporto e sbanda-
mento del tessuto

Pressione del piedino insufficiente
Griffe mal regolate in altezza
Differenziale mal regolato

Salto del punto

L I B

Crochet inferiore mal regolato rispetto all'ago
Piastrina spingi asola troppo staccata dall'ago
Ago mal posizionato

Camma tendifilo del crochet inferiore mal regolata

Rottura filo

Tensione troppo serrata
Filo avvolto irregolarmente nella bobina
Piastrina spingi ascla troppo accostata

Rottura ago

Ago storto
Ago mal montato
Salva ago mal regolato

Bucatura del tessuto

Ago spuntato
Ago di finezza non appropriata alla placca
Ago con punta non adatta

Perdita olio

Serraggio bacinella mal effettuato

Soffietto bacinella per recupero olio non centrato
Carter laterale braccio macchina insufficientemente
bloccatd

Mancanza di
lubrificazione

Livello olio troppo basso

Errato montaggio cinghia

Tubetto superiore intasato

Filtro pompa lubrificazione intasato
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Ill. MANUTENZIONE

W) e giorno

- Pulive sommariamente tutti glt organi della macchina che concorrono al trasporto cd alla

formazione del punto.

. Controllare 11 livelleo delltolio.
by Qune setCimana
» Toglicre 1a placca d'ago ¢ pulire griffe. crochet e trasporto.
. Controllare 11 Vivello dell'olio ed evenlualmente aggiungerne,
) eni (re mesi
. Per mezzo della chiave in dotazione. smontare il tappo sotto la bacinelia facendo uscire com-

pletamente 1'olio.

. Svitare )'astina 633 979 fissata internamente al tappo.
- Eslrarre i) filtro ¢ pulirlo immergendolo in benzina.
- Soffiare i) fillro ¢ tulto il tappo.

Imbere il feltro con olio pulito.
Rimontare il tappo.

» Riempire 1a macchina con 580 gr. di olio nuovo VR. 604 (Esso Slandard Teresso 43).

IMPORTANTE

Nell'operazione |. paragrafo c). avere |'avvertenza di non svitare subito completamente il
tappo in modo che 1a maggior parte dell'olio possa uscire dalle feritoie laterali del tappo
slesso (Tig. 4),

Fig. Iy

d) Montaggio della bacinelia (rig. 14)

Adagiare la macchina come in figura.

. Avvitare le due spine filettate 270-936 in due fori diametralmente opposti nella parte infe-

riore della macchina,

Posizionare tramite le dette spine la bacineila priva del tappe inferiore disegno G.633-981
e completa del feltro 633 829. di guarnizione 603 248 e di gommino 633-2/2/1,

Avvt@are la bacinella mediante le apposite viti senza bloccarle,

Sostituire le spine con le rimanenti due viti e bloccare.

Montare il tappo.
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l. NORME D! CONSULTAZIONE

) Presentazione

Il catalogo pezzi di ricamoio ¢ costituito da una seric di tabclle illustranti i vari organi
0 gruppr costiluents e tre macchine base ¢ le loro sottoclassi.

Onde facilitare la consul lazione de) catalogo. I'indice delle tavole riporta 1llustrata la
posizione di ogni gruppo in seno alla macchina. s

I gruppi di trasformazione della macchina base e delle sue sottoclassi sono illustrati in

tavole singole.

Helle tavole., e sigle che identificano le sotloclassi sono stampate in alto a destra in
neretto. 01 fianco a tali sigle. tra parentesi. e riportato il numero della classe base dal-
la quale la sotloclasse deriva.

Le macchine con 1z lettera M non sono trasformabili dalle altre macchine e viceversa perche'

cambia 11 basamento..

Su ogni tavola 1 vari particolari companenti l'assieme 1)lustrato sono contrassegnati da un

numero, | gruppi assieme. i cui compenenli non possono essere forniti separati. sono contras-
segnaly da lettere maiuscole dgell'alfabelo. | particolari contrassegnali da un numero con

I 'asterisco non sono di normale dolazione delle macchine e possono essere forniti in caso di

esigenze particolari di cucitura.

1 catalogo ¢' corrndalon da un indice generale sul quale e' riportato in progressione il ny-

mero di dizegno di tutti i particolari componenti e macchine ed.il numero della tavola solla

quale tali element) sono illustrati.

ll. PROCEDURE DI ORDINAZIONE

W) Per (utti & particotari

Onde garantirsi un tem estivo invio dei pezzi di ricambio necessari. e' assolutamente neces-
sario attenersi scrupolosamente alle norme segquenti:

indicare il numero di matricola della macchina:
indicare il numero di disegno dei particolari richiesti:

scrivere per esteso la denominazione del particolare stesso:
la quantita'.

I MPORTANTE
La Societa' Rimoldi desidera poter analizzare qualsiasi caso di rottura. usura o anomal ia

riscontrata sui pezzi di sua produzione. Per tale ragione. si prega di provvedere all'invio
di tali pezzi. unitamente alltordine dei ricambi.

by Per gli aghi
Sulle macchine illustrate in questo manuale. si debbono montare aghi diritti sistema RIm.6Y.
Il sistema del)'ago e la finezza sono marcati sul codolo dell'ago.

La finezza indica il diametro medio espresso in centesimi di millimetro calcolato sulla lama
dell tago.

Il sistema e la finezza sono stampati anche sulle buste degli aghi RIMOLDI.

Si raccomanda. nel passare le ordinazioni. di precisare sempre chiaramente |1 sistema e la
finezza dell'ago desiderato. (esempio: n. 100 aghi finezza 90 sistema RIM. 64

In caso di dubbio. si unisca sempre all'ordinazione un ago campione o una bustina vyota de)
tipo di ago desiderato.

Per cuciture su materiali elastici od elasticizzati esistono aghi con punta a palla classi-
ficati SUK




INDICE DELLE TAVOLE

1AV,
Athero principale in-
feviore con bielle - G4.7
gruppo porda pgrafta
con diflferenziale

Ay
Albero principale in- .
feriore con bielle - G4 1
gruppo porta griftifa 6G4.7 D
sensa dilterenziale

Tav.
Albero superiore coman- Q4"
do barra ago G4. 7

64.7 D

TAv.
Albero comando alza g:'%
biedino-apert. Lensioni 64.7/D

Tav
Albgro e bielle co- gg'%
mando crochet infer, 64.7/D

Tav.
Bacinella con pompa
olio-tubetti e stop- 64. 7
pini di lubrificazione :
macchine senza differ.

TAv.
Bacinella con pompa
olio-tubetti e stop- 64.1
pini di lubrificazione 64.7/D

macchine con dif feren

21




Tay, K
Coperchi ¢ piano dij b4, 7
lavoro 63.7/0
lav, 0
Coperchi ¢ piano di
lavoro 64,1
Tav, 10
3 /
J_ ' { .‘oooﬁaago
64,1 e
Passafili e tendifili 4,7 e
G4.7/D -
[ ‘ -, / i
ortabobine-pedalina- G4. 1
eva comando alza 64.7
iedino G4.7/D

ccessori per macchine
64.1 e derivate

cessori




CLASSL:

CLASSE B, 64.7 68

CLASSE

64, 1 DS

LAy,

DISPOSTTIVO K

l Solo per macchine BG4, 1
I B.64.7 D ¢ dervivate

20

CLASSE

i,

G4, 1. Q

16

GINOCCHLLLLO PER K

 Solo per macchine B, 64, 1

B.64.7 1 ¢ derivate

Tav,

CLASSE

64,12

Ay,

TAGLIATORE T

Solo per macchine B. 64,1
| ¢

derivate

TAv,

28

CLASSE

B.

64.7

TAv.

18

DISPOSITIVO T 11

Solo per macchine B. G4. 1

e derivate

Tav,

29

CLASSE

64.7/8

Tav,

DISPOSITIVO TE 11

Solo per macchine B. 64. 1

e derivate

Tav,

30

CLASSE

64.7/C

TAv.

20

| DISPOSITIVO PER SPOSTA-

MENTO GUIDA COLLARETTO

| Solo per macchine B. 64,1
e derivate

Tav,

31

CLASSE

64.7/D

TAv.

21

DISPOSITIVO W 1

Solo per macchine B. 64. 7

B.64.7/D e derivate

TAv.

32

CLASSE

64.7/DV

Tav.

22

PEZZI A RICHIESTA

TAv.

33

CLASSE

B.

64.7/F

TAv.

23

TAVOLA DELLE GUIDE

Tav.

CLASSE

64.7/G

Tav,

24

23
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Dispositivo per spostamento
guida collaretto
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N N N Ne
RIF DISEGNO DENOMINAZIONE E RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE

1 632 . 444 sure n 0s3.n_2 bapo

2 270.978 vivg b fiyz_awi CORFO Fisso

3 josa_ .3 NOKDLLL & I 1ol ?270_%n7 vite

4 602_p.4495 vite 1 832 _nngy HOLL &

s 632 _8021 CORFO MOBILE 1 2 . 832 6004 LEVA

(4 270.99) VITI nY rrame ) ) H32.80061 viTe Bl FULCRO

7 632.607 LaADONI Ve AS, 832 60t PESPOX. 2 LA S5FOST GUIDA DEL COLL

-
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PARTICOLART FORNIBILI SOLO A RICHIESTA

. o SERVE PER MA HINA
PIEDINO PER RIBATTERE MANICHE °c
I B. 647/D
l 4
| 5 >|
pen -
N é
RiF DISEGNO DENOMINAZIONE
1| Gaon7_D.1817 piedino completo 1
Al ROT_D_1827 morsctto 1
2)1004_F_4 vite H
3| 607_186 sping 2
41010.G_14 vite ]
5] 605_1943 molla 1
B | 607.D_1847 aliten 1
C| PM 607_D_1847 slittn Internle 1
SERVE PER MACCHINA
PIEDINO MOBILE
B.64.7
N . S
RIF DISEGNO DENOMINAZIONE 8
1] G.647_1812 piedino completo 1
Al 60671841 slitta 1
B| 607_182 morsetto 1
2] 607.186 spinn 2
3] 605_D_10 vite 1
4] 647_188B, ) toglincatenella 1
5] 647_947 distanziale 1
GUIDA SPOSTABILE A BANDIERA SERVE PER MACCHINA
B.64.7/DV
N N r
RIE DISEGNO DENOMINAZIONE
11 G.605.413 #uida spostabile a bandiern 1
2} 005_L_5 vite 1
3| PM.605_407 supporto con spina 1
41 605_.406 rondella distanziole 1
5] 032_F_6,5 vite 1
6| 605_412 rondella eccentrica 1
7| PM.605.411 guida 1
8] 603_405 vite 1




TAGLIA CATENELLA
ELETTROMAGNETICO
Wi

DISPOSITIVO

INVND | wonrmcenmmcncpenmnmnn.
z
©
-
E
°
«
-
w -
z ] -
o ° < - =z
5 a - v e
< < - ° - °
k4 © - - e N
W - - " oz w -
5 - 4 w=2 cx wa
2 " © roa R Y
w - v T ar & 3
a - waz an o
M < roo oo ©
ow - u va o
« < rro<w z
4 4 e~aamas« cc< = 5
4 4 Oka K< sux & =
W WeEy S0C€0X OOR W€ «
ME NN O A= IR S AR S
B e T T T TN
~0c=00%X~ONLOO~UUCmga=3
>E>r>xAT>vamnarana>uara
) -
n Nen 3
Yo emeoaran~ AuN 0O n
~n tTeYOYYT i iam Q¢ ’
Q —-ANN ARAAAD~A = 11 e~ -
< el ZUNIINIEINT SR ¥ R P
Wm [ R PP, O L BB = 45
1 UBREULSRERERRNBUCOOWRROD
3 1rer st t N et
o ~00~-n000000 0~NeBmOO~0
OV~ OOArICTCINDINIOTND .
CONDONNULWBOLNOLCLOBNAW
w YR O RO ~NRTNIr DO~ NA T
zz NN NNNNARARRANAAART YT
INVAWD | w~do-cmecncccmana LT TP
«v e
- o
“e -
am z
w e -
o avu a~
= o -
] e b
z - -
= .- w 4
£ PY v w2 -
I -
& «x T u- w a &
a as o za =aso oxz
oe U 8 B-« oum o«
v cknaN mew <<o
° vamdzw« <320
e JoUEOLWIMON J&0>
de 44%00 rerses  aox
co WoERUKTNB WO B~ Heme
FrMOZUBCBrmwRUBANSOUNE
- OZVULBNANATUOUrET €
VU= <40Z<€<O0LUDIDOAL-xOOIN
Aea>eLNCLLLELUNKEI DR
an o
e~
o nRe ne  ~n o a0 awn
4 1= i~ NeNR © ma wn
s e ewn mANN ® A an
F3 BEBUAR INO 1 IDACAY (WETA 4,
w
o

N
RIF

33




9

GV

094

:—':F:I; < —_——
o0e Jj ey f

602-445 094-1+094-14
..... [ 602-4431 (O9a sy )5 .1
i — ,Q?m‘):{

L£

' 2 602-445
095 a _
fs
= < |
| ol
09% E/ —L - —_'_’3 ]
— —F ’5!§;§§?=====T
v .2
o e 602-445 (094-1+094-14) 35
T heromee ¥ \ {oon -4451 (094 15+ <) 3']-—
==ra et <« TTT—— 0y !
0958 N {w e ---nwr —— ’ --------
{602 -445 (094-14-‘094-14)
~) } 602-4451 (094-15+ <)
e g, <
S A

=’€?‘**F———1
vanadde
oy «
*:I .

pes |

=

T

098-D

........... 1
== < —m:“?——‘i |

= | 1 602-445 %

FL e
602 445

T ]




LARGH, LARGH,
GUIDA TIPN USCITAJLNTRATAIPASSAG.] INFLR. TIPO GUIbA TP USCITA JENTRATA PASSAG.] INFER, TLPO
BASE VARI a A 8 b COLLARET,| BASL VAR a A s b COLLARET.
0 10 20 1,4 1.1 12,5 33 1.7
1 12,5 25,51 1.5 2 12,5 33 2,7
2 12.§ 25,5 2 3 16 40 1.7 «
2s]| 14 28 2.5 « 4 16 40 2.7 °
3 16 32 1,5 - 5 19 46 2 :
3s]| 16 32 0,7 - 6 19 16 3 o
4 16 32 2 > 095-B 7 22 52 2 -
5 19 38 2 < 8 22 52 3 -«
5s| 19 38 0.7 -3 9 25,5 59 2 w
6 19 38 2.7 w 10 25,8 59 3,2 .
094 7 22 a5 | 2 @ w [ 72 2 <
8 22 44.5 3 Qv 12 32 72 3.7 La
9 25.5 st 2 -— 13 37 82 2 o=
10 25.5 51 3.2 oo 14 37 82 3.7 o
11 63.5 2 XY 15 a7 103 3 o
12 32 63.5 3.8 v 16 $7 123 3 s
13 50 100 2.5 - 17 62 133 3 2
14 60 120 2.5 "
15 39 80 2,5
15 65 130 2.5 s 19 44,5 2 17,5 | o
6 20 50 1.5 20 e o«
095-D 9 2% 57 2 23,5 | wo o
t 12,5 25,5 1.5 1 29 69 3 29 aS3F
2 12,8 25,51 2 w 13 35 77 2 33 Je3w
3 16 32 1,5 o 14 35 80 2,5 35 B
4 16 32 2 o« coaw
) 19 38 2 -z
6 19 38 2,7 .- 1 12 38 2 1 °
7 22 44,5 2 wo 2 :2 38 3 1" T
8 22 44,5 3 x 3 6 45 2 15 Wi
094-A 9 25.5 51 2 <~ 696 5 18 52 2 17 T«
10 25,8 S| 3.2 o 9 22 60 2 21 i
t 32 63.5] 2 a0 10 22 60 3.7 21 a2
12 32 63,5] 3,5 oz vux
13 50 100 2.5 ve S
14 60 120 2,5 o 2 17 4 2 T
15 39 80 2.5 097-D 2s| 1§ 3¢.39 }2,5.3,5 oo O
16 65 130 2.5 3 28 6 1,5 g
4 JeB.30 70 2.5 lada
- 5 | 33 7 | 3 gaes
1 10 20 2 - SoIy
g :2.5 55.5 2 bW ow o a 32 1
S 0 2.5 W R -
094-D| as] is 32 0.5 @<= 1 12 38 2 2
5 19 38 2 saoe 2 14 42 2 -
7 25 52 2 SEOa 3 16 46 2 cw
13 30 70 2 oW 4 21 56 2.5 - <
0w 5 26 56 2 -
6 26 66 3,5 w
0 10,5 27 1.3 9 098 7 29 78 2 o w
1 12,5 32 1,7 11 « 8 32 78 1.4 P
2 12,5 32 2,7 1 - 10 35 86 1.5 s
3 16 38 1,7 14 o 11 3R 92 1,2 .
4 16 38 2.7 14 ow 12 40 96 2.5 oa
5 19 44,5 2 17,5 - < 13 40 96 3,5 us
6 19 44,51 3 17,5 -x 14 42 100 1,5 o
7 22 51 2 21 w 15 57 130 2,5 I
095 8 22 51 3 21 cw 16 57 130 3.5
9 25,5 57 2 24 <
10 25,5 57 3.2 24 o= S
1 32 79 2 39 oo 1 4 16 0.9 c.
12 32 70 3.7 30 oa 2 6 22 0.9 o5
13 37 80 2 35 oz 098-A 3 7 2R 0.9 @
14 37 20 3,7 35 w 7 27,5 73 1.3 M
15 47 100 2 a4 w 2 3A 92 2 Sz
16 57 120 3 54 14 42 100 2 o=
17 62 139 3 50
0 2 2 1.5
1 12,5 32 1,7 1 1 q 32 1,5
2 12,5 32 2,7 11 1sf 10 34 2
3 16 3R 1 14 " 2 13 38:40 2
4 16 38 2.7 14 o 3 15 46 1.5 «
5 9 4,5 2 17,8 - 3s) 15.17] 46.52 2.5 °
6 19 43,5} 3 17,5 -z 4 20 57 1,5 o
z 22 5: 2 21 w- as 2'2) 57 2.5 -
22 5 3 21 T 5 2 65 1,5 -0
095-A) o 255 57 2 24 «5 5s{ 22 65 2.5 e
10 25,5 57 3.2 24 e 6 25 67 1 .
5 32 70 2 30 a- 098-D 6s| 25 67 2,5 <w
12 32 70 3,7 30 oo 7s| 25 73 [3.5:4.5 o
13 37 80 2 35 w 9 30 78 2,5 s
14 37 a0 3,7 35 IS 10 34 86 1,3 °-
15 47 100 3 a4 o 10s] 34 86 2,5 Oa
16 57 120 3 54 11 3s 90 2,5 ®
17 62 130 3 59 its|] 35 90 3.3 P
12 35 98 [2.5.4 5
13 40 104 [2,6:3,7
155 57 137 {3,5:4.5
t6s| 17 52 .5
-
098-E 2 9 34 2.5 M
L L
< -
< - -
-
-0
(=30 ]
L VEw

tabella guide




INVILE UENENALE

vel PAHIICULAHI

N N N* N?
DIS. TAV DIS. TAV. ns, TAV. DIS, TAV.
1.2 279_936 13 603_171 8.9
RIM. 64 12 32‘;‘3'2 11 27.100_093 29 603178 8.9
001.A.3,2 10 -Q. 8
063_C.3 22 330.701 1a:2 503_180
001.B_4 14_17_125 - L= 10 330_702 4 603_187 2_26
001.C 5,5 6.7.10 063.D._3 10 330_700 1.2 603_ 239 10
001.C.3,5 10 063_M_4 12 330_710 4 603_241 6.7
001.C75,5 30 964.h.4,5 iy 601.050 14 601246 829
C 001.C_10 30 Do4.E.S 8= G.601._181 14 603_248 8.9
001.c.11 10 064.L.s el G.601 181/1 14 603_251 10
064.C.6 6.7 +00 15 e
coorc.12 30 -5 10 601_184 14 603_262 1011
C 001.C_15 30 Ao 3 PB.801.L_2252  16.17 | 603263 10
001._D._4 15 072 L7 29 601_K_0221 26 603_281 5
001.D_5 15 paoral s 601.K_0231 26 603_282 s
001_p_6 9 092 Ae 6.7 601_K_0481 26 603_286 1.2
001.D_7 15 092 A 7 7" 601_K_2881 26 603_289 1.2
001_B_5 6.7_8.9 032-A-g ; 601.K_2961 7 603291 2_26
001_E_7 210 Lt a 6O1_K.5451 26 603_292 2
001_E_10 26 g‘”-"-z 6.7 601_K_S911 26 603294 2
001.G.6 28.29.30 9'-'-“-” 67 601_K_5921 26 603_298 s
001.G_10 2,11 "91-“-3 67 601.K_5921 26 603_299 2.26
001.G_ 12 2 ona-E-3 a7 601 K_S951 26 6032300 2.26
001_H_12 12,16 -C. M G.601_K_901] 27 603.310 2.26
003_A_4,5 1.2.5 092.€_7 b PM.601_K_9011 27 603_338 5
003_F_7 29 092.D_6 o 601_K_0031 27.28 603_339 5
004.G_3 22 092D 12 o7 G.601_K_9031 27 603_381 10
004.G.7 1.2.8.9 092.D.18 H 601_K_905] 27 603_386 10
004_L.6 6.7 0940 § 17 601_K_0061 27_28 G.603.393 6.7
004_M_6 4_12 0042 s 17 601_K_9071 27 603397 6.7
004_N_S 20 088/D 16 601_K_9091 27 603405 22
004_P_6 2 RG. 3x250 6.7 601_K_9)01 27 603466 6.7
005.D_7 14.17_.20 § RGv4xSS 3 PM.GO1_K_9461/1 27 603_477 10
28 RG.5x43 6.7 601_K_9471 27 603478 to
00s5.D_10 18.19.23 | RGISx4§ 6.7 601_K_n481 27 603_483 4
00S_F_7 28 RG. 5x60 6.7 602_022 26 603_486 4
00S_L_11 6.7.22 RG. 5x70 6.7 602_051 14 PM. 603_486 4
006.B_10, 2 12 RG. 6x 165 6.7 PM. 602_1239 1 603_487 4
006_D. 10 10 TR. 22225 I G.602_140 11 603_641 26
006.G. 12 1.2 TS. 18x20 15 PM. 602 14171 12 603718 4
007_F._ 14 8.9 TS. 20x30 11,1215 | pe. 6021422 12 603.720 1.2
007_G. 14 28.29 16 602_ 162 1417 603_722 1.2
007_.H_20 29 TT. 18x 20 27 602_183 Mo 603_724 5
007.N_10 29 TT. 20x30 27 602185 1417250 py 503_730 s
007_M_15§ 1.2 VR. 604 13 602_186 1417251 603 739 13
010_D.11,5 5 4x0.8 29_30 602187 HMo17 25| 663”700 13
010_H.33.7 s 2934 | 27 602_194 1417251 6037741 13
011_D_§ 11 295/A 15 602_199 14_17 603.956 226
016.A_2,5 3220 295D 15 602_229 9 603_965 s
016_B_3 26 296 15 6012_3709 0 603 973 3
016.D_6 27 470/1 13 602_380 10 203 "% 2
016_F.§ 11 490/ 2 11 602413 12 Soa-one I
016_F.6 6.7.28 G. 497 :1 2,‘,“',’3',‘3‘;, 1122 - 10_16.17
016_F.7 . 569 1 - 60 2. -
016.F_10 4.11:15 1001/A 3 zg , Is’xit'q":i”’ :g gg-‘:-ggg : 9
016.G_10 [ 1032/A 10_1 - 5" -
017264 1.2 1132/C 10 602.403 12 £03.998 2%
017.E_4,§ 4211 01141 1122 G,602.037”3 12 605.050
017_E_5,5 1.8 1145 1126 G.603_4201 16 605_051 22
017_E.7 1.12_20 1146 11 PM. 602_4231 16 605_114 13
017_F_4 1.2 1155/1 13 PM, 602.4311 16 605.143 2
017.G_5 6.7 115671 13 602.D_2415 s 605 144 22
017_H_12 6.7 1158 13 602_D_4007/1 15 605_182 22 .
0182E_8 26 1159 11 602_D_43H5 13 605_ 186 22
019_E_6 1.2.4 PM. 1159 11,26 602.D._4495 15..31 605_403 22
025_F.8 29 1161/2 13 602_DS.2247 15 605_406 22
028_G_10 26 01161/2 13 602.D5_4017 15 PM. 605.407 22
028_E_6 8.9 1184 11 602.D5_4137 15 605_412 22
028_E_8 8.9 1195 13 PM. 602_DS_4407 15 G.605.413 2
032.A_6 10 2058/A 19 602_DS_4607 15 G.605.414 12
032_A_8 8_9 2000 6.7 602_E_1414 15 PM. 605_415 12
032_F_6,5 8.9.22 4022_16 15 G.602_E_1414 :5 605_417 12
032.N_8 8_a_16. PM.4022_18 15 602_E_1434 s 605_418 12
17.22 15 602_E_4214 15 G.608_423 22
G- 4022.19 33 1s 23
032_N.16 8.9_19_ PM: 4022_22 1s G. 602_E_4334 PM. 605_423
20_23.24 | 4022_24 15 PM.602_E_4334 is 605 _424 22
036.F_20 o G.G602_E_4335 15 605_425 12.16.22
-F. 160_032 10.17 15 12.22
038_F_16,5 15.27.28 | 150 232/ 10 PM.602_E_4335 605_432 -
038_M.9 15_28 160_232/4 17 PM. 602_E.4364 15 PM, 605_434 22
039_A_6 10 160_232/5 10 602_E_4424 15 605 435 22
039_B_10 2,26 160233 10_17 602_.K_9053/1 26 605_436 22
039_C_10,5 12 160-234 10°17 602.K_9453 26 PM. 605.447 12
039_D.13 2 24n_035 10_17 602_K_9463,'1 26 605_458 22
039_E._20 8 250.955 6.7.26 602.K_9473 26 605_723 15.22
039.G_10 6.7 270.004 6.7 602.K_9743 26 605.937 22
039_H_9 4_5 270- 214 8.9 602.Q.4130 186 605_974 22
039_L_16 28 270.241/2 8.0 602_Q.4440 :6 20 605_980 12.15.22
039.N_8 3.4 270582 28 603.022 -2- 6051834 22
040_N_18 11 270_715 29 603_023 1.2.5 605.1873 10.19.22
051_L_10 6.7 70 603.030 10.17 21.22
370_810 6.7 10 605.1943
053.D_4 8.9_31 270857 13 603_031 6051994 22
053_F_§ 29 - 603,034 10 16 22
270.950 28 2_20_26 | PM.605_41
053_H.8 11 270.965/2 8.9 603_040 e G. 605_4136 22
0S7_A_3 2.30 270-967 6.7 603.042 B_9 607114 18
057_N_§ 28_29 270971 67 603.044 2 607182 18.20.21
057_P_5 6_7_10. 270 975 -3 603_048 2 - 23
17 - 1 603.049/1 2.26 18
270.978 31 5 607184
058_A_6 29 603063 5 - 18.20_21
270_987 31 607_ 186
058_M_ 10 6.7 603_064 5 - 10
270.993 31 607..255
059_8.§ 5.26 270 905 1.20 603.065 s I 5ee 10
059_G_6 i 27.51.PIB_ 4092 3° 603_066 s 607. a0 10
060_E.5 5 -01.FIB. 603.156 18 G.607.3




INUICE GENERALE DEI PARTICOLARI

N N NS N
DIS. TAV DIS. TAV. RIER TAV. DIS. TAV.
607_B.1146 19 633_242 8.9 633.841 6.7 647266 10
607_0. 1826 19 G. 633_243 8.9 633_842 6.7 647268 .20
607 _B_2246 19 M. 633_243 8.9 633_913 6.7 647.308/1 10
G.607_B_4136 19 633_244/1 6 633,015 8.9 t47_947 18,1921
607.D_0503 21 PM. 633_244/1 7 633.916 3 22.23
607_D_0513 21 PM. 633 245 8_9 633917 6.7.8 647.0501 18
607_D_1143 21 PM. 633_247/2 8.9 633 918 6.7 G.647_1812 18
G,607.D_1817 21 613.249/1 8.9 633925 6.7 647.4131 14
607.D_ 1843 21 633_257 10 633.926 5 647_R_050 19 :
607_DV_1B40 22 633_280/1 10 633.914 1 G.647_B.181 19
PM. 607.G_4138 24 633270 10 633_9as s PM. 647_B.244 19
PM, 607 _G. 4137 24 633.271 10 633937 10 647_C_050 20
60B_405 18.21 633_272 10 633_938 6.7 647_C.114 20
608_413 18.21 633_274 8.9 633_939 6.7 G.647.C_181 20
618_M_2701 8.9 633,275 8.9 633_940 4 647_C_184 20
620_009 1 633_277 1.2 633_944 i1 647.D_.179 21.22
620_013/1 1 633_283 I G. 633_944 11 G.647_D_181 21
620_040 1 633_287 2 633_945 11 647_DV_181 22
620_043 1 G.633_287 1.2 PM.633_946 11 G.647_DV_181 22 i
G.620.043 1 633,288 1.2 633_947 11 G.647_F_181 23 -
620_045 20 633_305 10 633_951 k! 647_GS.050 25 9A
620_046 12 633_306 10 633.952 3 647_GS_114 25
PM, 620 _295S 1.2.5% PM. 633.307 10 633_953 4 G.647_CS_181 25 A
G. 620_298 5 633.317 10 633_954 6.7 647_GS.182 25

620524 1.2 633.319 1.2 633_955 1.2 647_G5.183 25

620_706 1.2 633_316 8.9 633_957 4 647.GS. 184 25 0
620_707/1 1.2.5 633_372/1 6.7 633.959/1 6.7 647.GS. 199 25 a1
620982 1.2 G.633.372/1 6.7 633.960 1.2 G.647.GS_413 25 .
620_983 1.2 633,382 10 633.962 8.9 G. 650.061/2 s

621.009 2_20 633.388/1 6.7 633963 8.9 650_846/1 s

632.110 20 PM. 633_388/1 6.7 633.964 3 690_076 28

632,216 9 633_390 6.7 633.966 6.7 690_078 28..29
G.632_216 9 G.633_392 6.7 633.967 3 BY0_0RK9 28

PM. 632_244 9 G, 633.394 6.7 633_968 8.9 690_096 28

632.277 20 G. 633_395 7 633_969 8.9 690.112 28_29

632.4441 31 G. 633_396/1 6.7 633.971 8.9 690_113/1 28_29 [1%7:%
632_6011 31 633_398/1 6.7 633.975 6.7 PM. 690_159 28

AS.632_6011 kY 633_399 6.7 633.978 8_9 690_213/2 29 o
632.6021 31 633.453/1 6.7 633.979/1 6.7 690.213/5 28 T
PM, 6326031 31 633_464/1 4 633_981 6.7 690_518/1 28

632_6051 31 633._465 6.7 G. 633_981 7 690.519 28 .
632_6061 31 633_468/1 4 633_987 11 PM. 690_519/1 28_29 C
632.6071 a1 633480 4 G. 633_996 1.2 690_520 28 9
632.D_216 15 633_481/1 4 633.997 s G.690.520/2 28

G.632_DS_216 15 GL 633_481/1 4 PM.633_2591 1.2 PM, 690_521/1 28 4
G.633_001/3 6.7 633.482 4 PM.633.2601/1 10 690_523 28

633_008 1.2 633.483 4 G.633.309)/1 10 690_574 28 At
633010 1.2 633.484/1 4 G. 633_K.043 26 690_720 28

633_n1) 8.9 633_485 q 635.224 22 690_721 28
G. 633.014/1 3 633_488 4 G. 635_419/1 22 AS. 690903 28

633.014/2 3 633_489 4 635.405 22 690907 28 i
633.016/1 8_9 633_490 4 PM.635_430 22 690_909 28

633_018 8.9 633_491 4 PM.635_433 22 690.910 28

633.022 3 633.504/1 8.9 635.439 22 910_143 11 n
633.023 3" 633.580 12 G. 635.441 22 910144 11

633.024 8.9 G. 633_585/1 1.2.3 G.635.937 22 G.910_914/1 11 |
633,025 3 PM. 633_585/2 1-2 63S_E_405 30 PM.910.914 1t

G.633.025 3 633.613 1.2 638.002/1 8.9 910.934/1 11 2
633.027/2 8.9 633_617/1 1.2 638.043 20 910_964 11 o
633_.028/2 8.9 633.666 3 G.638.043 20 SUT. 1514/13 29 5
G.633_037/1 1.2 633.702 5 PM. 638.244 8 G. T 11.11 30

PN. 633.037/1 1.2, 633.704 3 638.283 8.9 T 1113 30 W
633.038 2.26 633_705§ 4 638_383 S T 11.1§ 30 T
633_0413 1.2 633_706 5 638_384 5 T 11_14 30

633043 226 633.707 6.7 PM.638.466 6.7 T 11.16/1 30

G.633_043 2 633_708 6.7 638.551/1 3 T 11.17/1 30

633_056 8.9 633_710/1 3 G. 638551 3 T 11.17/2 30 )
633_057 8.9 633.711 6.7 638717 3 T 11.18 a0

PM, 633.061/2 5 633.713 5 G.638.717 3 T 11_19 30 5]
633.067/1 3 633.714/2 s AS.638.730 s T 11.20 ao

633.068 5 633.716 3 638.917 9 T 11.21 30 i
633_069 5 G.633_716 3 638_F_109 20 T 11_22 30 A
G. 633_069 5 633_723 4 640_173 8.9 PM.T 11_23 30 a
633_070 5 633.732 [ 640.310 34 PM.T 11.24 30 T
G. 633075 20 6332742 13 641.114 I T 11.27 30 4
633_075/1 20 633.744 13 641.1141 20 T 11.28 30 9
633.089 4 633,745 13 G.641.L.021 20 T 11.30 30 \U
633.092/2 4 633_775 3 641.L.021/2 16.17 T 11.31 30 )
633.093 4 633_810 B.9 641.L_216 26" T 11.32 30

633..09% 4 633_.8B11/2 8.9 641.K_002 26 T 11.32/2 30 <
633_099 8.9 G.633.811/3 8.9 641.K.213/1 H T 11_33/3 30

633.107/1 20 633815 6.7 PM.641.K.213/1 2 T 11.34/2 30

6337134 3 633_816 6.7 64,12_034 i T 11.40/2 30 .
633.135 3 G.633.816/1 6.7 G. 64, 12_181 9 T 11_44/2 30

633.155 13 PM. 633_817 6.7 64.12.184 17 T 11.45/2 29

633157 8.9 633_818 6.7 PM.64,12_413 17 T 11_46 29_30

633_161 8.9 633.821 7 G.64.12.420 1 T 1147 30

633_162 8.9 633.821/1 6.7 64.12_431 3 PM,T 11.70 30

633_163 8.9 PM. 633.821/1 6.7 64.12_567 s PM.T 11.72 30

633.172 8.9 633.822/1 6.7 64.37.923 3 T 11.74 30

633,208 8_9 633823 6.7 G. 647,021 3 T 11.78 30
G.633_208 8_9 PM. 633_823 6.7 647.021/2 18 T 11_76 30

633.212/1 6.7 633.825/1 6.7 647.050 T 11.78 a0 t
633.213/1 8.9 633.826/1 6.7 647_075 18 T 11.79 30 wias
633.216 8 633827 6.7 647_109 3 T 11_110 29
G.633.216 8 828 6.7 G. 647.109 3 T 11111 29 W
633.217 8.9 8& 829 6.7 647_119 3 T 11.112 29 u
633.221 6.7 633.833 6.7 G.647_181 18 T 11_113 29 ;
633_224 8 PM.633_833 6.7 647_188/1 18_19_21 ]1 11 114 29

633_229 1.2 633834 6.7 22,23 T 11,315 29
PM. 633_229 1.2 633.837 6.7 647_190 3.20 T 11_116 29
633.237 8_9 533840 6.7 647.253/1 10 T 11117 29

T 11118 29




