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I - MACHINE IDENTIFICATION

a) IDENTIFICATION NUMBERS

Each Machine is identified by;
- Class or Sub-Class Number
- Serial Number

2 - The Class or Sub-Class Number is indicated on the name-plate,

held by two screws on the base of the machine.

3 - The Serial Number is punched on the machine base next to the
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needle plate,

IT - TECHNICAL DATA BY MACHINES

machines depicted in this catalog are overedging machines of
following general characteristics:

Straight Needle, system RIM. 27 - Thickness 90-100-110.
Greater Needle and Upper Looper Stroke.

Differential can be regulated while machine is running.
Push-Button Stitch-Length adjustment,

Stitch-Length Variation from 7 to 28 stitches per inch.
Differential Feed Ratio 3.5 to | and also up to H-1,

Width of Bight: 1/8'" to 23/6u",

Speed: 5000 to 6000 RPM, depending on the type of application
and manufacture.

Lubrication: by pump.

Motor: 1/3 HP to If/2 WP, depending on the type of application
and manufacture.

Outer dimensions of machine head: 12" x 9.3/3",

Weight: approximately 44 lbs.




HI - TECHNICAL SPECIFICATIONS

TECHNICAL CHARACTERISTICS
MACHINE
CLASS ATTACH
OR No.ol | wWidih of No.of f SPECIFIC ACHMENTS
A S . ' H h nives
SUB.CL AS throads bight ;::'r";u:; APPLICATIONS
B. 27.77 3 8 64" . For oll operations requiring very
! 2364 7% == high lift and wide bight
Same os obove but with ottachment
for inserting reinforcemont tape into
B. 27.77 R 3 1.8-23 64" 7.20 yes See
B. 27.770 3 5/32-13764" 7-20 yes Extra bulky knits
PR . Busts ond waist bands ornamental
B. 27.771 2 9/32 up to 28 no Edge guide <titch
B. 27.776 3 | 21/64-23/64" 7-16 yes Attaching zippers on pants
B. 27-776/ W1 21/64.-23/64"| 716 yes SJ"‘;""‘ chain Attaching zipper on ponts
Shirring Cloth in gencral {bed-spreods
B. 27.77/PDB 3/16-174" 7-20 yes attachment curtains, etc.)
Shirein Cloth in general with insertion of
8. 27.77/PDBO 3/16.1/4" 7-20 yes 0"'“,":'"' reinforcement tape folded and
ornamental cord
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. Line up driving belt square to machine and motor

. Make sure that back of driving belt rides firmly

. Check the tension of the belt by loosening the
. Level the head of the machine by means of the

. Lock the counter nuts of the machine cradle bolts.

. Unscrew cap A.

. Pour 1,775 Pts. TERESSO 43 oil into machine using

» Put a few drops of oil on the needle clamp guide

- Start machine slowly making sure that oil is cir-

I, INSTALLATION AND TIMING

a) Positioning of head

After motor is mounted on stand, proceed as follows:

- Sec that machine cradle is square to table top (fig. I}).

See that machine resls evenly on all four rubber insulators

b) Assembly of teansmission

pulleys. (fig. |)

and squarcly on top of pump pulley. It is very
important that the dgriving belt is lined up so
that it will not slip from the pump pulley.

the clamp of the motor.

machine cradle bolts.

NOTE: The driving wheel of the machine runs in a
clockwise, and the pump-pulley runs in a counter
clockwise rotation.

¢) Laubrication (lig. 2)

funnel 8.
Please bear in mind that the tin € holds 2,012
Pts. of oil.

Check oil-level (red tip of oil indicator must
be between both red lines of oil level indicator
glass G.)

Replace and tighten cap A.

rod and upper looper bar before starting machine.
culating (check spyhole A). After § minutes, in-
crease speed gradually to normal working speed.
NOTE: Change oil every three months. Rinse out
reservoir and filters with kerosene or other
commercial cleanser, and replace with fresh oil

Insure thorough removal of cleanser before repla-
cing fresh oil.

d) Assembling and adjusting sewing parts
NOTE: The following operations serve to adjust the timing of the machine:
Timing gauge required:

- 3. 1552.00 for all operations except operation n.4 (fig.y).
- 5. 1555,00 for operation n, § (fig.u).

Preliminary Disassembly of:

- front cover plate

- both thread take-ups of lower Tooper holder
- side cover plate (casing) of needle movement
- main Feed Dag




3) SETVING WEIGHT OF NEEDLE BAR (fly. 3)

-if the needle plate is in proper position, the
needles must be centred for passage through
the respeclive ncodle holes of the needle plate.

—the distance between the point of the needle and
the top surface of the necedle plate is 27/64 inch
when tho needle is at its highest point.

~-if adjustment is necessary, loosen screw A
(fig.3) and move necdle bar clamp up or down
using needle gauge N. S 1552,00 as indicated in
fig. 3 to obtain thocorrect setting. Retighten
scrow A.

fig. 3
4) SETTING PRIMARY LOOPER (fig. 4)
Setting of Height:

-loosen screw E

~mount looper height gauge n. S.1555,000 gn the
primary looper shaft with special screw supplied
with gauge as shown in fig. W.

-raise or lower looper so that its point contacts
the lower line on timing gauge n. S. 1555.00

~Slightly tighten screw E (fig. U)

~Set thread guide bracket A by raising thread
guide bracket to the top of the primary looper
shank.,

-Retighten screw B and E.

-Remove looper height gauge n. $.1555.00.

SETTING OF ANGLE

-Loosen slightly screw D.

=Rest timing gauge n. §. 1552.00 (fig.5) on the milled surface
of the base and adjust looper lever ¢ {fig. 4) forward or
backward on primary looper lever ¢ intil the correct angle of
the Tooper is obtained on timing gauge n. S. 1552.00 (fig. 5).

—Retighten screws D and E.

SETTING THE PRIMARY LOOPER IN RELATION TO THE NEEDLE

-When the primary looper has completed its stroke
to the left and with the needle in its lowest
position, the distance between the point of the
lTooper to the needle is 1/64 inch gfig. 6

-If adjustment is required, loosen screw (fig.6
and move looper holder ¢ (fig. 6) left or righ
to the proper setting.

=With primary looper set as shown in fig. 6 adjust
looper holder ¢ (fig.6) forward or backward on
primary looper shaft so that looper passes the
needle on its stroke to the right as cloge as
possible above the center of the needle scarf,
and on its stroke to the left, below the center
of the needle scarf with no deflection te the
needle.

—-Retighten screw D.
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6)

SETTING OF SECONDARY LOOPER
Setting of Height
~When the secondary looper has completed its stroke

to the left. the distance from the bottom of the
looper point to the needle point is 25/6% inch

fig. 9),
=If adjustment is needed, turn handwheel clockwise
until looper has completed its stroke to the left.

~Place timing gauge N. S.1552.00 on needle plate as
shown in fig. 9.

-Loosen screw A and raise or lower secondary looper
until point of looper sets firmly in cut out of
timing gauge N. S.1552.00.

-Retighten screw A.

Timing: filg. 7

~The distance from the point of the secondary looper to the needle, when the looper has
completed its stroke to the left, is 5/32 inch (fig. 7).

-To adjust, loosen screw B (fig. 9) and move looper lever E (fig. 9) up or down until
looper is set properly.

~Tighten slightly screw B.

-When the secondary looper passes behind the primary looper, the point of the secondary
looper must enter the scarf of the primary looper as close as possible without
touching.

-When entering the scarf, the point of the secondary looper must pass immediatly to the
left of the ball on the primary looper without touching.

-1f adjustment is needed, rotate handwheel clockwise until the secopdary looper's point
passes behind primary looper,

-Loosen screw B and A (fig. 9).

~Raise or lower lever E and rotate secondary looper in looper holder to obtain the
proper setting.

~Retighten screw B.

-With the needle on its downward stroke and the secondary looper starting to move to

to the right, the ball of the secondary looper touches the needle slightly without
deflection. This is accomplished by loosening screws D and B (fig.9) and moving secon-
dary looper driving assembly compiete with bushing C(fig. 9) forward or backward as
may be required to obtain the proper setting.
-Special care must be taken when adjusting the secondary Io%?er‘assembly to maintain
a perfect alignment between secondary looper driving arm (fig. 9) and secondary

looper pivot sleeve in bushing C.

fig. 8
SETTING THE NEEDLE GUARDS

~To set front needle guard A (fig. 10), loosen screw C.

-With needle in its lowest position, set front needle guard so that it touches needle.
-Retighten screw €.

=To set reaw- needle ?uard B, loosen screw D.

~With needle in its lowest position, set rear needle guard so that it touches needle
without deflection.

-Retighten screw 0.

Setting needle guard support bracket

-With the needle in its lowest position, loosen
screw ¢ (fig. llz and adjust needle guard support
bracket P so that it touches the back of the rear
needle guard,

~Retighten screw N.

-Loosen screw N.

1"
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8)

-Adjust lower knife holder € right or left to the
wldth of seum desired.

~Rotighten screw N.

-With the needle In its lowest position, loosen
screw Q and adjust ngedle guard support bracket
so that it resis against the front needle guard,

SETTING LOWER TRIMMER KNIFE

-Loosen screw A (fig. |1). - ]

~S]ide bottom knife D upward until cutting-edge of knife is flush with the top surface
of the needle plate.

-Retighten screw A.

fig. 11 fig. 12
Setting upper trimmer knife

-Place upper knife ¢ (fig. 15) in upper knife holder A.

~Mount upper knife holder block D and trimming guards £ and § (fig. I5) with screw F.

-Turn handwheel clockwise until upper knife holder block A is in its lowest position.
Slide upper knife ¢ against lower knife D (fig. 11) and check to see that cutting
edge of top knife overlaps 1/16 inch the cutting edge of the bottom knive, If adju-
stment is required, move upper knife holder block A (fig.15) left or right until the
conditions described above, are obtained.

-¥S}Agn§%gwﬁggiwcﬁbckwise until upper knife holder block A (fig. 15) is in its upper-
most position,

-Logsen screw K. (fig. I1)

-Activate lower knife holder ¢ (fig. 11) by hand to the left.

—Release lower knife holder so that knife holder pressure spring will apply the correct
pressure to the cutting edges of the trimmer knives, At no time should pressure be
applied against screw A when setting the trimmer knives.

-Retighten screw N (fig. 11).

SETTING OF FEED DOGS

Rear and chaining feed dog:

<Turn handwhee! clockwise until
needle point is just entering the
needle hole in the needle plate.
~At this point loosen screw F
fig. 12) and raise or lower feed
ogs C and D so that half the depth
of the teeth of the feed dog are
above the top surface of the needle
plate.
~Retighten screw F (fig. 12).

Differential or front f2zed dog:

-Set the front feed dog E (fig. 13)
in slot on differential feed lever
with screw 6.

~-Loosen screw G slightly.

—Raise or lower front feed d 9 until its height is even with the rear feed gog._

-Retighten screw G. (fig. 13). It may be necessary in some cases to |ower chaining feed dog
¢ (fig. 12) for chaining off purposes.

In the event it is found Necessary to tilt feed dogs, luosen screw A (fig. 13) and turn ec
centric B (fig. 13) in the direction required to get the proper setting.

~Retighten screw A.

T




8) ADJUSTMENT OF DIFFERENTIAL OR FRONT FEED (fig. 14)

NOTE: The machines depicted in this catalog, are delivered with the feed already set for the
work to which they are destined.
For eventual, other adjustments of feed, proceed as follows:

Annulling of differential feced:

-Loosen nut B by means of wramh A supplied with machine
~Raise lever Z to its highest position

~Retighten nut B

~Lower lever H to stop F and tighten nut R

Differential feed ratio 2 : |

~Loosen nut B

-Raise screw Q to its highest position
-Retighten nut 8

-Set lever H against stop G

Differential feed ratio 3.5 : |
-Loosen nut B

-Set screw Q to its lowest point
~Retighten nut B

-Set lever H against stop G

Differential feed ratio 4y : |
-Raise C to its highest position on slide-bar §
~Loosen nut B
~Set screw Q to its lowest position
-Retighgen nut B
Set lever H against stop G

10. Mounting the upper knife (fig.15) fig. 14

- Mount the upper knife C in its seat in knife holder block A.

- Mount the small block D and the cover plates E and G positioning them by means of screw F.

- The small cover plate € must be very near to the cutting surface of knife C.

- The blade of the knife C when same is at its lowest point and for a minimum of 0.8 mm with
the blade of the lower knife.

- For this adjustement move knife C in its inclined position and the plate A on the body of
upper knife holder B.

- Lock screw F and ensure that the upper knife, when it is at its lowest point,doesnot touch
the front needle guard.

fig. 15




e) Positioning of presserfoo wem (lig. 10)

-Press down on lever B (fig. 20) and swing out presserfoot holder D (fig. 16).

-Loosen slightly screw B (tig. 16) Lo release spring pressure on lifter lever arm A (fig. 16

With lifter lever arm A in o vertical position, press down on presserfoot arm shaft L unti
it rests on pin in casling. '

-Holding presserfoot arm shaft L in its lowest position, apply spring pressurc to lifter lever
arm A by setting it in approximately a 45 angle.

-Remove cnd-play in presserfoot arm shaft L by applying slight pressure on lifter arm A and
presserfoot arm shaft against bushing C.

-Retighten screw B.

~Swing back in position presserfoot holder D.

-Lift up lever B (fig. 20) to engage presserfoot holder arm.

-Connect presserfoot lifting foot pedal with lifter arm A.

~Rotate handwheel clockwise until secondary looper has completed its movement to the left.

~Loosen screw in stop M (fig. 16).

~With presserfool raised in its highest position, set stop M so that presserfoot does not
strike looper.

-Retighten screw in stop 8.

f) Setting of front cover plate (fig. 17)

-Setting of the front cover plate ¢ (fig.17)
is done with the cover plate closed.

-The movable part C, should be set as far
to the left as possible without interfering
with the front needle guard or the lower
knife holder.

-1f adjustment is required, loosen nut A
and move cover plate C to the right or
left as may be necessary by adjusting
screw B.

-Lock nut A.

fig. 17

g) Needle thread take up adjustment (n. 5 table 9)

When sewing very hard cloth, set the needle thread take up 270-274/2 sliding it forward, to-
ward the operator.
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theeading

n)

B.27 77

B.27 77R

B.27 770
B.27 776

B.27 776w
B.27 77PDB

B.27 77rDBO

fig. 18

15




fig. 19



b) Chuging the newlle

Rotate handwheel clockwise until ncedle
is at its highest position,

Pregs down on lever B (fig. 22) and swing
out presserfoot holder D (fig. 18).
Loosen the needle-set screw by half turn
and remove needle.

Insert new needlie with scarf of needle
facing towards rear of the machine. Care
must be taken that the needle is positio-
ned in its upmost position within the
needle-holder.

Retighten needle-set screw.

¢) Setting the presserfoot

With presserfoot arm D (fig. 18) locked in position, turn handwheel clockwise till needle
point enters presserfoot.

Loosen screw F (fig. 22) and center presserfoot in relation to the needle.
Retighten screw F.

To increase or decrease the pressure of the presserfoot, loosen screw 6 (fig. 22) with wrench
N. 633-7u2, and turn knob A (fig . 22).
-Retighten screw G.

d) Sevting of tensioning dises

-Tighten the tension discs (fig. 21) sufficiently as to permit a regular stitch formation.
-Do not tighten too much.

®
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Stitch length adjustment (fig. 16)

-Unscrew cap T of plexiglass plate.

-Loosen screw L of eccenter.

-Set screw 0 of stitch length adjustment. Rotating to the right (clockwise) stitch length is
shortened.

~Tighten screw L.

-Replace cap T.

) Adjustment of seam width

Tne width of the seam may be adjusted to a very limited extend beyond which it is necessary

to change the needle plate. To vary the width of seam within these very fine limits:

-loosen screw N of lower knife holder (fig. 13)

-loosen screw F (fig. |7

-push upper knife-holder block A (fig. 17) to right or left in order to obtain the required

width of seam

-tighten screw F (fig. 17)

-;ufghhan?g?eel clockwise till knife-holder block A is in its uppermost position. Loosen screw
ig.

-Activate lower knife holder so that knife holder pressure-spring will apply the correct pres-

sure to the cutting edges of the trimmer knives. At no time should pressure be applied

against screw A (fig. 13) when setting the trimmer knives.
-Retighten screw N (fig.




f)

trregularities due 1o improper handling of machine

IRREGULARITY

PROBABLE CAUSES

Irregular stitch

Tensions badly adjusted

Thread take-ups badly adjusted
Incorrect threading

Yarns not gauged

Feed and fabric
slipping sideways

lnsufticient presserfoot pressure .
Feed dogs badly adjusted in height and slant
Knives need sharpening

Differential badly adjusted

Skip-stitchiny

consequently blunting the looper

Loopers too far apart at crossing

Loopers too near at crossing with consequent blunting
Front needle guard too far from needle

Needle badly positioned

Primary or secondary looper badly adjusted in respect to the needle

Thread breakage

Needle breakage

- Tensions too taut
Yarn frregularly wound on reel

Needle bent
Needle badly mounted

Puncturing of faoric

Blunt needle
Needle gauge not suitable for plate
Needle with unsuitable point

Loss of oil

- Screw joining base and pump not tightened underneath
Pump plug not tightened underneath
~ Pump gasket badly arranged

Lack of lubrication

0il level too low

V-belt incorrectly mounted
Upper tube clogged

- Luorication pump filter clogged




IHl. MAINTENANCE

a) Every day

Clean the feed and stitch formation elements briefly.

b) Every Week
1. Clean thoroughly dismounting feed dogs, rear and front medile guards, and primary looper.
2. Open front cover plate and carefully clean the front opening.

3. Clean the inside of the cover plate containing the needle movement assembly.

c)very three months
1. Wash Lhe oil basin with kerosene or other commercial cleanser.
2. Wash the pump filters with kerosene.
3. Blow pump and filter with compressed air.

4. Fill with fresh oil.

d}) Sharpening the knives

Sharpen the knives using the RIMOLD) knife sharpener and using the appropriate block that guarantees the
exact angle of sharpening. This block is supplied on request.

e) Instruction for removing the cam shafi

- Tools necessary supplied on request only.
- Pincers type $ 0560/00
- Pincers type S 0459/00
- Extractor S 0u16/00

IMPORTANT

It is ab§o!utely necessary that the main elements of the shaft-connecting rod, are re-assembled keeping ini-
tial position. Therefore proceed as follows:

- Reassemble flanges G and T in the lubrication hole, towards the bottom.

- Leave all locking screws of the connecting rod cap in their own holes.

- Connecting rods J and L are distinguished from one another by the number 2 engraved on the surface of the
tead of connecting rod L and three lines on the surface of connecting rod J.

- The positioning of the connecting rod cap is determined by a cut made both on the body of the connecting
rod. The two cuts are on the same side of the part.

- The assembly position of connecting rod N is given by the drawing number that must be on the part of the
handwheel .

~ Carefully observe the order of assembly of the cup springs.
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13.
4.
15.
16.

20

SEQUENCE OF OPERATIONS

Pushing plunger bar, turn handwheel reference No. 5 opposite of line marker on machine body.

Remove screw Z.

. Pushing plunger bar, turn handwhecel roference No. P opposite of line marker on machine body.

Remove flange G.

Loosen the two eccentric screws C.

Remove ball bearing A, washer B and eccentric C, using extractor S 0416/00.
Take out spring D of regulator E, using pincers § 0560/00.

Loosen screws of ring F.

Remove caps pf connecting rods N, 0, J, and L.

Remove cover Y from handwheel.

Loosen hexagonal screw X.

Take out washer W.

Extract handwheel V.

Remove flange T.

Pull out spacer U.

Remove cup springs S.

Extract snap-on ring P by means of pincers S 0459/00 moving the shaft sligtly to the right.

Disassemble section K and Q.

Remove shaft.
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1. HOW TO USE TRIS CATALOG

a) tontroduction

. The spare parts catalog is made up of a series of taoles illustrating the va-

rious parts and yroups which make up the basic machine and its subclasses.

In order to make it is easy to use this catalog the index of tables shows the
position of each group inside the machine.

. The conversion groups of the basic machine and its subclasses are illustrated

in single tables.

- On each table the various groups of components illustrated are cross-referenced

by a number. The yroups whose parts cannot be subblied separately, are cross-re-
Ferenced oy capital letters of the alphabet. The parts cross-referenced by a
number with an asterisk are not normally supplied with the machine ana can be
supplico if required for special seaming operations.

- The catalog is completed with a general index in which is given, in numerical

order, the drawing numbers of all the component parts of the machine and the
page number of the table in which these parts are illustrated.

by lTustiructions

1f the drawing number is known its position is immediately found by consulting
the general index.

If the drawing number of a component is not known, but only its approximate
position inside the machine is known, by consuiting the illustrated index of
tables the relative page is easily found.

I1. HOW TO ORDER SPARE PARTS

a) Al} parts

. To yuarantee an immediate desyatch of the spare parts required it is directly

necessary to carry out the foliowing rules exactly:
give the serial number of the machine
Jive the drawing number of the part reauested

. write in full the name of the part itself
. The guantity.

IMPORTANT

The Rimoldi Company wishes to be able to analyse any case of breakage, wear or
irregularity found on parts produced by them. For this reason please ensure
that these parts are sent with the order for spare parts.

o) Neeale only

On the machines illustrated in this manual straight RIM 27 needles only must
be used.

The needle system and gauge are marked on the shank of the needle.

. The gauge indicates the average diameter expressed in hundredths of a millimetre

calculated on the blade of the needle.

. The system and the gauge are also stamped on the envelopes of Rimoldi needles.

It is agvisable when placing orders to always state clearly the system and gauge
of the needle required (ex: 100 needles gauge 90 system RIM 27).

In case of dount a sample needle or empty envelope of the type of needles re-
quired should be attached to the order.

Special ball-pointed needles, SUK, are available for seaming on elastic or ela-
sticised fabrics.




INDICE DELLE TAVOLE

BUSSOLE - PASSAFILI
SPINE - FORZATI
NELLA BASE

TAV. 1

ALBERO PRINCIPALE
CON BIELLE

TAV. 2

GRUPPO
DIFFERENZIALE

TAV. 3

ALBERI E BIELLE
COMANDO CROCHET

TAV. 4
e

GRUPPO MOVIMENTO
BARRA D’'AGO

TAV. 5

GRUPPO COLTELLI
SUPERIORE
ED INFERIORE

TAV. 6

25|




MOVIMENTO
ALZA PIEDINO -
PLACCA D’'AGO

TAV. 7

COPERCHI
PIANO DI LAVORO

TAV. 8

PASSAFILI
E TENDIFILI

TAV. 9

BACINELLA
E POMPA OLIO

TAV. 10

PIASTRA SUPPORTO
MACCHINA
E GINOCCHIELLO

TAV. 11

PORTA-BOBINE
E PEDALINA

TAV. 12

ACCESSORI

TAV. 13




CLASSE B.27.77 R

TAV. 14

CLASSE B.27.770

TAV. 15

CLASSE B.27.771

TAV. 16

CLASSE B.27.776

TAV. 17

CLASSE B.27.776 W

TAV. 18

CLASSE B.27.77 PDB

TAV. 19

CLASSE B.27.77 PDBO

TAV. 20

DISPOSITIVO

TAGLIA CATENELLA

ELETTROMAGNETICO
w

TAV. 21

27



N N - I N N :
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g
1 220016 bussola per perno comanda  barro  d'ogo 1 7 270-644 bussola guida gatleggionte 1
2 270.097/1 bussolo per porto  coltello  supsriore 1 ] 270912 spinelto di fermo per piono di lovoro 1
3| 2700587 bussole posteriors per perni dei crochets 2§ 9] 2700442 bussolo per perno del differenziole !
4 270.057/ bussole onieriori per pern: dei crochels 2 to 270 042/3 bussola desira per diflerenz ate 1
5 270.268 tubetti pussofilc per fili dei crochels 2 n 270 642 spine per centroluro carter 2
6 270643 spio per 1l lvello olo 1




DENOMINAZIONE

DENOMINAZIOME

DISEGNO g DISEGNO

PM 27.77-009 olbero principole completo di biclle 1 270-999 viti per settori di  bilanciomentn 4

270 012/1 biella comondo porta ogo 1 010-H-13 7 viti per biotle 270-010/1 e 270-118/1 4
270-116/1 bialla comando coltello superiore 1 270.975 viti per manicott: 4
270-061/2 biella comando crochets 2 004 E-7 viti fissa cavallolto per biella 2
27.77-060 per biello porlo crochet sup | 1 092 D-15 sloppino par albero principale 1
270-060/1 manicotto per b elle comando porta crochet inf. | 1 270-615 custodia per olio 1
270-009/1 albero principale 1 270-010/1 bussola intermedia per albero princ pale 1
270-707 cuscinello a sfere destro 2 074 A-12 rondello per differenziale 1
270-722 anello di regsiro eccentrico regolabile 1

2 270-704 anello Seeger per cuscinetto destro 1 073 M-10 rondella per olbero principale 1
3 270-705 molle o tozza 4 016 D-5 viti per anello di registro 2
4 270-620 flangio per loto destro 1 270.938 vite fissa bussola inlermedia per albero princ. 1
5 270-614 distonzinle destro per olbero principale 1 017 C.4,5 vitl fisso spinelte 2
6 270-008/1 volontino 1 001 E-10 vit per flongio loto destro 3
7 270-612 rondello con guida per albero principale 1 010D-31,5 viti por biellc comando crochet 8
8 | 270.981 vite fissa volantino 1 270-613 Distanzicle per cuscinetti 1
° 270-608 coperchio con volantino 1 270-709 cuscinetto a sfere sinisiro 1
10 270-610 perno per volantino 1 270062 covollntte per biello 1
n 270.617/1 sottori ¢di  bilonciomento 2 PM 27 77 060 bielia comando porta crochet sup, 1
PM. 270060 | biella comando porla crochet inf. 1

N.B. I cuscinetti con riferimento G possono es-

sere forniti come ricombi stoccali, ma nal-
I'ordingzione bisogna ossolutamente indicare
il numero di salezione contrassegnato in nu-
meri Romoni sulla corena esternc dei cusci-
netti  stessi.
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N . % . .
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF DISEGNO DENOMINAZIONE g
1 PM. 270.049 accoppiomento slitie del differenz ole 1 ] 4t PM .270-562/1 leva comondo differenziole completo 1
2 | 2727.05) grefla sussidorio v |42 1 270-288/1 setiore inferiore per limite corio differenziole 1
3 270.977 vite fisso griflo sussidiria 1 43 270-567 seftore con indice di regolamento 1
4 270-640/1 squadretie di guida per d flerenziole (destro) 1 44 065 D-6 rondelio per pomolo 1
5 092-8 1 sloppino 4 a5 270-548 pomolo per bloccoggio Jevo comando diflerenz. 1
3 270.937 vite fissa perno del diflerenziale 1 46 270-702 onello elastico 1
7 277.052 griffino 1 a7 270-703 gabbietta o rulli per biello allunge punto 1
7a277.05/S griffina (montare con plocco 277-114/5) 1 J48 | 270.037 biello comando differenziole 1
8 270-611/1 bloccheito scorrevole per shitte diflerenziali 1 49 270.984 vite per levo del differenziale 1
9 270.979 vite fisin giunto del diflerenziole 1 50 070-8-3 rondello per leva del differenziale 1
10 070-M.4 5 rondella per giunti del diflerenziale 2 51 017-C.4,5 vit fissa spinello 1
1" 270.035 bussolina per slillo det differenziale 1 52 270735 regolotore dell’eccentrico 1
12 | 4030-06 foscetta 2 53 270-045 oltacco per settore del differenziale 1
13 | 007-C-)) viti per fascette 2 | 54 270-033 giunto per shitta del diflerenziale 1
14 270-048 giunto per slitta porto griffo sussidiaria 1 55 270-980 vite fissa giunto del differenziole 1
15 073.C.8 rondello per perno posteriore del differenziole 1 56 070-M-4,5 rondeile per giunti del differenziale 2
16 270-0%4 pernc per settora incremento differenziale 1 57 270-034 bussolino per slitta del differenzicle 1
17 071-M.5.5 rondello settore incremento differenziale 1 58 005-L-1) viti per squadretta 2
18 270-42 1 settore incremento ropporto differenziale 1 |50 270.997 vite per leva comondo differenziale 1
15 | 070F.4 rondella per perno ropporio diflerenziale 1 J60 270-566/1 leve comondo settore del diflerenziale 1
20 057.F.4 dodo per perno 270-054 1 1] 270-641/1 squodretta di guido per diflerenziale (sinistra) 1
20 270.975 vile per seitore 1 62 270-978 vite fissa griflc principale 1
2 270.039 perno eccentrico del d ferenziale 1 63 277.050 grifia principale 1
23 | 092-D-14 stoppino per perno eccentr co 1 K 2%0-700 ansllo elastico per pulsante 1
24 071.H.5 rondella per perno del differenziole 1 65 270-736/1 gambo per pulsonte 1
25 270.036/1 blocchetio scorrevole per d ferenziole 1 &6 270-738 molie per pulsonte 1
26 | 270935 rondelle d spoliamenta 1 je7 | 270737 pomolo per pulsonte 1
b2s 026.C.7 vite per rondella di spallomento 1 68 092 D-16 stoppini per giunlo del differenziale 2
28 PM. 270-038/1 setlore per cursore 1 &9 270-249 corlerino d) protezione porta coltello superiore 1
{A) { 270-046/1 cursore per diflerenziale 1 70 270.250/1 protezione in gomma per griffe 1
(B} | 270.018 seftore per difierenziale 1 Il 270.251 1 quad i pr i in gommao 1
2 270.040 oHorco per biello dell’eccentrico regolabile 1 72 004 L.7 viti fissaggio prolezione 3
30 270-031 spina per ottecco o forcella 1 73 PM. 270-732/2 corpo a slitto dell’eccentrito regolobile 1
31 092:D-6 s1oppino per spinotto 1 KC) | 270-7331) slitta dell’eccontrico regolabile 1
32 092.0-12 stoppino per perno posteriore del diflerenziale 1 (D)} | 270-732/2 corpo dell’eccenirico regolabile 1
33 | 270001 perno postoriore del differenziale 1 474 270.734 mollo o linguetta 1
34 250-471 vile per allocco ] 75 270-032/1 piastrina per cursore differenziale 1
3 07 E-11,5 vili fisso eccenirico regolabile 2 76 | 004P-6 vite fissa piostrino del cursore 2
3 | 039H-9 vile per setiora comando differenziole v 477 | 270928 vile per slitto eccenlrico 2
37 084 F 5 rondeile per setiori limite corsa del differenzicle | 2 78 270.929 vite per shito eccentrico 2
38 270-992 viti per settore del differenziale 2 §7? 270-747 fordone per slitio eccentrico 1
» 270-287 /1 settore superiore limite corso differenziole 1 80 270-943 perno per bloccoggio pulsonte 1
40 073 A-8 rondells per perno comendo differenziate 2
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N° o 3 N .
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE §
1 092 D6 stoppini per perni dei crochels 2 §im | ones rondella 1
2 073 N-10 rondetle per perni comondo crochets 2 HB) | 2777.056 bussolo regolabile 1
3 270-070 spno per levo comando crochet superiore 1 QC) | 27 77.065 guido oscillonte 1
4 270-064 perno comondo crochet superiare 1 |(B) | 2700631 levg porta crochet superiore 1
5 27.77.074 crochet superiore con foro lorgo per filoti lono | 1 n 270.9741 vii fissa crochels 2
5a | *270C-074/1 crochel superiore cieco 1 12 016.8.4 vite fisso movimento crochet infer ore 1
[ 270-075/2 crochet inferiore con foro largo per filoi lona {1 13 06.R.2,5 grono per spina 1

*270-075 crochet inf. con foro stratto per filati cotone |1 14 27.77.067 leva comando crochet superiore 1
7 270-069 perno comando crochet inferiore 1 15 092 B.) stoppini per spina 2
8 250-47) viti per leve dei crochets 2 e 27.77-314 vite foroto 1
9 270.068/2 porta crochet inferiore ] \H 092 D-5 slopp no ]
10 G27.77-065 guido oscillante con bussola o vite 1
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N N . N . :
RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE 5 RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 5
8

1 PM 270.138/1 perno per leva a forcelia 1 92 250.708/1 gabbietta @ rulli per levo comando ogo 1

2 PM 270137 /1 leva a lorcella 1 2 014 B-2,5 vite fiaso spino 1

3 270.132 bussolo per leva o forcella 1 2l G 27 77-025 gruppo barro ogo con morsetto - non scompon, | 1

4 270.728 " vite fissa busiola del corretlore 1 §(A) 27772020 Morselio porta ago 1

5 290.027 anello per perno guido poria ogo I §(8)] 290.025/1 Barro ago 1

[ 270.933 dado per perno gu do porte ago 1 22 RiM 27 ano 1

7 270.713 rosetia elastica del perno porte ogo ] 23 003 A4S vile per marsello serro ago 1

8 270-006/1 albero comondo leva porto shitto 1 24 270130 spinetto per morsetlo porta ago 1

9 073 F-9 roncdelle per alhero superiore 2 25 09281 stoppino per spinetie 2

10 270.719 foscette per albero superiore 242 016 A-2,5 vite per spno del porto-ogo 1
n 007 C-11 vit: per foscette 212 270-135 leva comando sldta porta-ogo 1
12 27.77.007 ollacco per albero 1 28 09205 stoppino per spinotto 1
13 270-975/1 vite per atioeco 1 29 270.133 spina per leve o forcella 1
14 270.134 spinoito per ottacco 1 30 m7c.3.5 grano fisse leve comando barre d’ogo 1
5 092 D& stopp/no per spinctlo ] 3t omEeE?z vite per no'bero superiore 1
16 071 E-5 rondella per albeso superiore 1 32 270131 roulelio cv rasomento per gabbietta o rulli 1
17 001 G-10 vite per rondello 1 a3 092011 stcppino  per perno 1
18 | 270-708 cuscinetto per albere tuperiore 1f % 092A-10 stoppino I
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N N N . :
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g
1 270102 perno per porta collello superiore 1.6 250471 vite per levo del crochel 1
2 270 096 porta coltelln superiore 1 17 o072 10 vite finso coltelln inferiore 1
3 27 77.112 coltello superiore con dentatura 1 18 071 D.5 rancletla per perno de! coltello superiore 1
22 77-121 coliello superiare senzo dentotura 1 19 2701104/ porta ‘toljello inferiore 1

4 27710 cortering per porto coltello super ore 1 20 270.105 perno portn coltello inferiore 1
5 270111 carterine. per coltello superiore 1 | 277113 coltello inferiore 1
& 270.987 viie fissa coltsMo superiore ] 2 270.100 molla per coltello inferiore 1
7 270 099 placchetta perto ¢oltelio superiore 1 23 270.106 puntalino per poria coltello inferiore 1
8 270 103 nasello fissa coliello superiore 1 24 003 12 vite fissa porta coitello inferiore 1
9 073.F.9 rendella per parto coltello superiore 1 25 270100 hussola guida supporto coltello inferiore ]
10 270.719 fascetla per porio co'tello super.are 1 26 OOF 4 rendetln per bussolo del coltello inferiore 1
11l m? C-ti vin per fascetta 1 ” 270988 vite per coltello inferiore 1
12 270108 sponelta per attacco forcella 1 2 0D2RA % vite per porte coltello superiore 1
' 300078 miocco o forcella 1 2 004 A5 vite fissa squadretio i
14 Qo2 C.2 stoppn per spinetta 2 30 2777.228 squordretto tewto spingi osolo 1
15 092D9 stoppin per porto coltello 1 a 2777227 squartiretta tenuto sulvo ago 1
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N° Ne L Y N
RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE g RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE §
1 270077 spina per leva patin piedino 1 to 2777191 linguetta del pedino 1
2 270.081 /) pernc per levo alio piedino 1 20 22771091 solvge ogo 1
3 270.083 bussola per leva apribile alza piedino 1 21 27 70.184 slitto del pedno 1
F] 07217 ronelello onteriore per  perno 1 22 G 2777181 pecino complelo 1
5 0n2e7 rendello posteriare per perno 1 23 27.727-114 plocca d'ogo - larghezze cucitura mm. 6.3 1
] 270.087/1 leva alzo pieding ] 272.77.141 . placca d’ago - larghezza cucitura mm, 4.7 1
7 270.985 vile levo olza piedine 1 427.77-1145 plocca d'ego - lorghezza cucitura mm. 9
5 270.089/1 molla per levo alza picdine 1 {mcntare con corler PM.28.774.208 ]
9 270-714 disco « IDEAL » per perne alza piedino 1 427.77-114/8 placco d’ogo - lorghezzo cucituro mm. 8 1
10 270.701 anello elostico 1 *2772-114/S placea d'ago - lorghezzs cucitura mm. 6,3 .
n 28.778.076 leva apribile porte piedino 1 {montare con griffino 277.052/S) 1
12 27.01P-403/1 vite fiso squodrelio )] 23q *27.77-1142 placca dogo - lorghezza cuciluro mm, 3.3
13 27 26 1B6 squadrette di fermo del piedino 1 24 27.77-107/1 sping: ansola ]
14 27n.mA5/) perno per regolozione levo alza piedino 1 25 270-936/2 vite flasa spingi osolg 1
15 270-091 ghiera per bussola di regolozione 1 26 270-934/2 vite Tisa saive ogo 1
16 004 L.9 vite linguetto del piedino 1 27 092 D.11 stoppino del perno ]
17 27.77-183 piostrino 1 28 032 L-10,5 vile fisso placco d'ago 2
18 2777196 slaffa fissa piedino 1 » 001 A-3,2 vite fisso plastring 1
30 277-185 piastrina guido cotenello 1
3| 270.073 tubetto !
32 PM 270081 /1 perno per levo alzo piedino 1
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N* Ne 5 N° (oN E
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE RIE. DISEGNO DENOMINAZIONE 5
g g
1 PM 270.208/2 corter laterale con bussola 1 3n 270.972 vite lunga fissa macchina 1
‘PM._ 28774208 carfer laterole con bussolo 3z 270.730 tappo per chivsurn foro per guito 1
{montare con plocca 27.77-1145) 1 33 270-220 perno per sportelio onteriore 1
2 007 H.-25 vile per carter superiore 1 34 PM 270-217 sporiello con aletta 1
3 PM, 270.205/2 coppello con bussola  pussafili ] 35 007 F 14 vite per sporietlo 1
4 270.241/2 cupohina di spio per olio 1 36 270-221 molla per sportello onteriore 1
5 270-985/2 guarnizione per cupoling 1 kY4 054 D-4 doda per vite oi fermo ]
6 270983 vite per fissogno coppello 1 38 270.226 vite di fermo per sporiello onteriore 1
7 PM.270-218/1 cerniera con  tubetti ] a9 G 270-242/2 plostra completa di filtri e tubetl 1
B 007 R-7,5 vite per fissagpo pastra con cupolina 7 40 028 E-10 viti per piastra inferiore 4
9 PM. 270.245/2 piostra con bussolo per cupoling 1 4 270.212 molla per chiusura piono o lavoro 1
10 270-246 guarnizione per posira 1 42 001 D-6 vite fisso molle 1
1 270-093 pomole per regolazione molla 1 43 001 D-4,5 vite fisso mollo 1
12 037 F-9.5 vite per rondello eccentrica 1 44 270.718 aneilo per perno del piano di lovoro 1
13 | 605.412 rondella eccentrico 1 fas 017FE 45 vil per ancllo 2
14 270.094 leva blocca pied no 1 46 270-030/1 tappo di chivsure sede perno diflerenziate 1
15 | 270-701 anello clastico 1N K4 270.973 vite corta fissa macch no 1
16 270-086 motlo per tirante shlocco piedino 1 48 270.715 grano fissa pomolo 270-093 1
17 270-0786 spina per leva sblncca piedino 1 49 270129 coperchietto per perno gu da paorts ago 1
18 27 DY P.092 molio premi piedino 1 50 270731 tappo o chiusura fori del dispositivo « W » 2
19 270-993 vite di lermo per olza piedino 1 51 270-23) guarnizione per carterino 1
20 270-995/1 viti fisso earter super ore 2 52 01205 o vite fsso sportsllo cnteriore 1
2 270-066/1 foppi posieriori per bussole dei crochets 2 53 270913 spinetta per sportelio onteriora |
22 | 026 CI2 vite fisso carter para otio I K 270-214 vite di fermo corter loterole 1
23 026 E-10 vite fissa 1ossello per bose 1 55 057 £-4 dodo per vite di fermo 1
24 026 G-7 vite fissa carter poro olio 1 56 005 M-10 witi per flongio lato sinistro 3
25 270-247 corter pore olio 1 57 270.619 flangiu per Yoo sinistro 1
26 PM 270-095 borra di allincamento piedino 1 58 270-624 guarniziono per disco di chiusurn 1
7 270-090 tirante bloceo pied no 1 59 270-623/1 disco di chiwsure foro albero superiore 1
28 | 270-248 tassello per chiusura nello base 1 §60 | O05E-13 viti per disco di chivsuro 2
il 270.940 toppo per foro del perno eccensrico del difl. 1 61 G.270-216/1 sportelio onteriore completo 1
30 | PM 270-210/1 piono di lavoro completo 1
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26

27

Ne . - I~
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF DISEGNO DENOMINAZIONE §
1 270-941 vite fisso passafilo filo dell’ago 1 16 270-170 viti per fissoggio targhetta 2
2 PM. 27 77-263 pausafilo per filo dell’ogo 1 17 27 00-2694/1 tendifilo dal erochet inferiore 1
3 G.270.262/\ pressafilo completo dell’ago 1 18 004 L-6 vite fissa tend filo del crochet superiore 1
4 A-5 vite fisso tensione dell’ago 1 19 277.270 tendilo del- crochet superiore 1
5 270.274/2 tendifilo per file dell‘'ogo 1 20 004 A-3,2 vite fissa squadretta 1
I3 270.264 guida filo dell‘ago 1 21 270-276 squadretto d! fermo crochet 1
7 270-265 bussola possalilo superiore 1 22 27.77-275 possafilo del crochel superiore 1
8 270-265/1 bussola passafilo superiore 23 032 A6 vite fissa passofilo 1
9 270-266 bussola passafilo infer are 2 24 272.232/1 mollo del crochet superiore 1
10 270-268 tubetli passafiti inferiori 2 25 270-232/1 molla del crochet inferiore 1
n B27.77. 1 torghatlo (classe mocchina) 1 26 270-233 buisola superiore per tensione 3
12 016 B-2,5 vite fisse possofilo 1 27 270-235 pomoli o vite delle tensioni 3
13 | 27.00-27.14 passofilo per filo del crochet inferiore 1 |28} 60303 dischi tensioni 6
14 036 C.7 vit. per tend/fili dei crochets 232 270-230 perni o vite delle tensioni 3
15 27.00-27.24 tendilo per filo de! crochet inferiore 1 30 270.232/2 molle dull’ogo 1
31| 004N55 vite 2
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RIE. DISESNO DENOMINAZIONE é RIF. DIStoND DENOMINAZIONE g
1 G.270-816 gruppo pompo olio 1 20 270.712 anello « Seeger » per pampa olio 1
2 270-91 spine per corpo dello pompa 21 270-710 cuscinetto stogno per botinellg 1
{A) | PM.270.816 corpo della pompo con spine )] 2 270-823 albera comando pompo olio 1
{B) | 270.816 corpo della pompo 1 23 270-812 rondello di trostcinomento pompa olio 1
{C){ 270-819 piastring inlermedia porto ingranoggi 1 24 039 G-10 vite fisso puleggio per pompa olio 1
(0} | 270.818 piostrino sede ingranaggl pompo ohio ] 25 270-829 quarn zione per flangio pompa olio 1
{E} | 270.817 coperchio per pompao olio ] 26 PM 270.830 flangic con tubetio per pompa olio 1
3 270-820 ingranaggio condullore per pompa olio 1 27 004 L 6 viti fissa flangic porla filtro 2
4 PM. 270.821 ingronoggio condotto per pompo olio 1 28 017 C-4,5 viti fissa filtro 2
5 PM. 270-646 truversino porto olio 1 29 PM 270.826 filtro per pompa olic 1
6 270.825 onetlo di guornizione per pompo olio ] Jo 270-808 guarnizione per bacinetlo 1
7 028 €-10 viti per traversino 2 N 270.946 guornizioni per perni dello bacinelio 2
8 001 E-8 vile per ingronoggio pompo olio 1 32 270-811 perni per centroggio base 2
9 270.813 rondella per ingranoggio pompa olio 1 33 00) E.7 vite per supporlino 1
10 072 M.7 rdndella per ingronoggio pompa olio 1 34 PM 270-806/1 supportino con guida per galieggionte 1
n G .270-001 bacinella con perni per ceniraggio bose e 35 270-804 ostina per galleggionte 1
. toppo per olio 1 36 270-805 golleggiante 1
12 270-966 guarnizione per toppo di scarico bacinella 1 37 PM 270-805 golieggionte completo 1
13 PM. 270996/1 toppe  con  pasligho  mognetizzota 1 38 270-810 puleggia per pompo olio 1
14 270.970 viti monlaggio pompa olio 4 § 39 270969 viti fissoggio pompo olio 4
15 270-947 guarnizioni per perni dello bacinello 2 f 40 270-814 flangio fissaggio pompa olio 1
16 059 G-6 dodi per perni delle bocinello 2 4 270-000 bocinella 1
17 270-824 ingranaggio elicoidale per pompo olio 1 42 270-706 molle o tozzo per pompa olio 4
1] 270-815 guarnizion: per pompo olio 2 | 43 065 L-6 rondella per perni dello bacinellc 2
19 270-711 anello i tenuta per pompo olic 1
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N o N N .
RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE g RIF. DISEGNO DENOIAINAZIONE g
t G 270.583 tironte completo per leva olza pietding ] *270-5°3 bussola inferiore per osta det differenziale 1
2 270-585 Junta superiore per levo a'za pieding 1 7 0- molio per osto del differenziole 1
3 059 A-S dach per tironte olzo piedino 2 2 20 1 asto per leve del differen:iole 1
4 270.563 ostinc per leva olzo piedino ] 21 * x5 viti por fiascggo gnocchue!lo alla 1ovola 4
5 270.459 auoth iss. bocchetle scarico ritogli e prot | *2 70 upporto per ginocchielio 1
valontino 7 1] 0o me vili per g necchiello ?
6 270-557 giunti per levo alza pieding 2 2] *00°Géo iti £ p nette 2
? 270.700 anelli elosticr 2 *270 pinetie per giunlo 2
B| 270-558 perni per giunin 2 *270 579 ancora pe ginocchiello 1
9 270552 bu:sole “superior per tovolo 2 *270-99 vili a punta per ginocchiello 2
10 270.004 emmartizzatori per macch na 4 *059 P ¢ per viti @ punta 2
n 270-589/1 bocchetto scarico ritagthi 1 7] 005 L1 te per spnetto 1
12 270588 proiezione sede valont'no 1 *2'0°78 vo porte giunie per ginocchiello I
13 058 M-10 dodi per viti sostegno macching 8l 39| 7071 albero per o nocchielio 1
14 067 H-10 rondelle per piostro sastegno cching 4 40| 770720 onello ter molle per ginocchiello 1
15 270-97 vili per piostro sostegno mocching 48 4 *270- molle richiomo disco per ginocchiello 1
16 051 L0 dad per fissoggio piostra o'lc tovola 4 421 *270- otlocco per cinocchiello 1
17{ *2/0-590/1 conole scarico ritogli 1§ 4 *270.576 lonciere per ginocehiello 1
184 *001G-10 viu fisso concle scorico ritagh 3y 44} 70 spina per b lanciere 1
19 270.586/1 leva comendo alzg piccin 1] 45) ° to porta “isco per ginocchieilo 1
20 270-584 supporio per leve alia piedino 1 4] *270:74 dhsco per gnocchieilo 1
21 065L & rondelie per perni 3 E) 27 cuscino per cinocchiello 1
22 059 H-6 dado per supportino 070577 unte por g nocchiello 1
23 PM 270 005} prastra con peen 1 e 270.570 nocchello completo comando diff. 1
24 G 270.005 2 pmiastra sostegno mocching con fev 1 *064 E ondello per osla comondo diff. 1
25 PM 1159 cotenella con goncio 1 NB

6 -7 .-8-9
quontilo pe:2f o richiesto |
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N* . N N
RIF DISEGNO DENOMINAZIONE § RIE DISEGNO DENOMINAZIONE ’5'
8
FORNITO CON SOLA TESTA FORNITO CON BANCALE
1 PM. 250-1331 osta possofili 2] 28 490/2 porta bobine 1
2 04 F- grani s8] 910 143 oito principote di soslegno 2
a 250-140 giunto per asto 1 30 569 disco ‘poria babine 5
4 PM, 250-148/1 t0stegno per asto 1 n 1146 perno poarta rocchello 5
5 250-137 aslo possofili 14 32} 001G-10 vite o testo cilindrico 5
6 250-143 asta principale inferiore 1 33 270157 aito passafili 1
7 250-130 aslo principale superiore 1 34 016 F-5 vite senzn testa 1
] G. 250137 1elaieito porto fili 1 35 270-158/1 wasiegno per osta pa:safili 1
9 1146 perno porta rocchetto 3 36 605.937 supporto per spina porla bobina 1
0 042 piatio porta bobine 1 37 605-980 pomolo zigrinoto 2
1n 001 G-10 vite fissa piotto 1 38 1145 dodo fisso telaietto 4
12 001 G-12 vite fissa aslo 1 39 910-144 asto superiore del telaietto 2
13 [F)] bose del portofili 1 40 G 497 teloietio poria fill 1
14| AS. 250-140 assieme teloietto porta fili 1
15 2701581 sostegno per osto 1
6] 270157 asto possofili * 1
7 G270-157 sostegno con asto possnfilo 1
18 605.980 pomoli 3
19 605937 supporto 1
20 AS. 270140 assiems  telaietto porto fili completo ]
2 TS. 20x30 vitr fissa telaietio 2
22 569 disco porto bobina 3
2 PM. 910-914 pedalino 1
24 053 H.8 dadi per pedalino 2
25 910-964 vite o punla 2
261 910-934/1 supporto per pedalino 1
7 G. 910-914/1 pedolino completo 1
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N N N o '

RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE g RIF DISEGNO DENOMINAZIONE g
1 V.R 404 olin kg 1 1 n 276-6751 blocchetto per offilotura coltelii 1
2 1175 cuffio protesione per mocching 1 121 277-13 coltetlo inferiore 1
3 270 15 cangh o tropezo cule i 13 277-12 coliello superiore 1
4 RIM 27 o0 504 1161/2 caccrovite per vile bloccoggio ogo 1
5 Ot16) 2 caccian te 1 15 01160/2 cacciavite 1
6 633.742 chigve esogonole do mm. I per grano 270 715 1 16 270.745 chiove esogonole do mm. 7 per incremento

7 1158 p e per anfilotura macching ] diflerenziale 1
8 270.857 imbuto per olia 1

9 Hnss 1 ch:=we 1 18 270.743 chiave esagoncle do mm. 2 per grani del

10 270741 chigve o tubo do mm 7 1 crochets 1
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CL. B.27.77.R

N o DENOMINAZIONE 3 DENOMINAZIONE g
RIF. DISEGNO g RIF. DISEGNO 3
1 605-144 asta superiore 1 12 PM 27 77-R-267 piostra guido fettuccio 1
2 ol4i bose per porta rotolo 1 13 27 77.R-184 slitta del piedino 1
3 001G-12 vite fissa asta 1 4 9777196 stafle del piedino 1
4 605143 osto 1 15 2277991 ltnguetta del piedino 1
5 605-723 anello conico 2 16 77 77183 plostra 1
[ 605.937 supporto 1 17 004L9 vite fissa linguetio 1
7 605.980 moli 4 18 27 227 R-0N plastrinc guida felluccia 1
8 G 250-R.9373 porto rololo 1 19 004-G:3 vite fissa piostrino 1
[ 057 A3 dado 1 20 G 27 77-RB) piedino completo 1
10 27.77-R-267 guida fetluccia 1 21 T 30 viti fistagyio porto rotolo 2
n 001 C.5.5 vite 1 27 185 piostrina guida cotenello 1
001A3,2 vite fisso piasirine !
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CL. B.27.770

12

N o = kN =
RIE. DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF DISEGNO DENOMINAZIONE z
g 3

1 27.770-052 griffino 1 7 27.77019) linguetto del pledino 1
2 27.770-050 griffa principale 1 B 2777196 staffo del piedino 1
3 27.770-051 grifla sussidiaria 1 9 27.770-183 piasirina per piedino 1
4 27.776-114 placea d’ogo per costuro lorpa mm. 5,2 1 10 004 L-9 vite per piedno 1
*27.770-1141 plocca d'ego per cotture larga mm. 4 1 1 | #270.075 crocher Inferiore con foro piceolo filati cot. 1

5 G. 27.770-181 piedino completo 1 12 | »270D-074/1 crochet supaeriore cieco 1
6 2777184 shita del piedino 1 13 27.727.121 coltello superiora senza dentatura 1
141 o0o1a-3.2 vite tise plastrino 1

151 277-185 piasivine guida catenelio 1
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CL. B.27.77"

N® . = N . [~

RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE E RIF DISEGNO DENOMINAZIONE 1
) 3

1 Ol F.7 vite fissa guida 1 15 001 A-5,5 vile fisso guida 1

2 AS. 27.771.404 guida_ ribaitabile complels per non togliare 1 16 274 B-1921 puida 1

3 | 2702691 tendifilo del crochet superiore 1 17 G. 27771181 ptedino completo 1

4 270-271 possafilo del crochet nferiore 1 18 032 F-6,5 vile flisa rondello eccentrica 1

5 | 270272 tendifilo del crochet inferiore 1 19 | 605.412 rondello eccentrica 1

6 270-275/1 possafilo del crochet inferiore 1 21 E-4 dado 1

7 270p-074/1 crochet superiore ] 21 276 B.412 mofla a lozza 1

8 | 22.771-114 placca d'ogo lorghezza cuciture mm. 7 3N P 011 E-13 vite o collore 1

9 27.7N-185 piastring guida catenelio 1 23 276 B-417/\ sostegno gulda 1

10 | o1 A-3.2 vito fissc piostring 1 24 276 8-407/1 supporto girevole 1
n 276B-184 slitta del pledino 1 25 G. 276 B-403/) soilegno completo 1
12 27019} linguetta del piedino 1 26 255.404 vili fissa guida 2
13 27.77-196 staffa del pledino 1 27 PM. 27.771.404 guida del motericle 1
14 | oo4L-8 vite fissa linguetia 1 2% Z"-U:Z/s 9eiffino i
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192

CL. B.27.776

ANT.

N*

RIE. DISEGNO DENOMINAZIONE g RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE s
1 016 F-7 vite fisso guido 1 19 G. 27.776-18) piedino complato 1
2{ 27.776-050/1 grifio principale 1 190f *G. 27.776-1811 piedino completo per impuntare mm. 9 del-

3 27.776.051/1 grifla sussidienio 1 la cerniera ° 1
4 27.776114 placca d'ago lorghezza cucituro mm. 9 1 20 032 F-6,5 vite fisso rondello eccentrica 1
5 27.776-076 leve porto piedino 1 N 605412 rondella eccentrica 1
6 2277601 carterino v} 22] 057E-4 lodo ]
71 27.776-112 coltello superiore ] 23 268412 molla o tazza 1
8| 27021 possofilo del crochel inferiore 1 24] onE3 vite a collare 1
9 270-272 tendifilo de! crochet inferiore 1 25 276 B-417/1 sostegno guida 1
10 270-269/1 tendifilo dol crochet inferiore 1 26 276 B-407/1 supporlo girevole 1
n 27.26 B-270 tendifilo de! crochet superiore 1 27 G. 276 B-403/1 sostegno completoe 1
12 270.275/1 passofilo de! crochet superiore 1 28 255.404 viti fisso guida 2
13 27.94-1012 bussolo del portc collz!lo 1 ¥ d PM, 27.776.404 guida de! materinle 1
14 27.776-184 slitta principale del piedino 1 30| AS.27.776-404 guido ribaltabile completo 1
151 27.776.183 slitio loterale del piedino 1 31 PM. 28.774.208 corter con bussolo 1
16 004 L-8 vile fissa piedino 1 32 270-092 molle premi piedino 1
7 27 776196 stoffa_del piedino 1 33 G. 28.774.208 carler lolerole completo 1
18 001 A55 vite fissa slitto laterale 1 34 G. 272.776-216 sportello onteriore completo 1
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C.B.27.776 W

26 1 276 B-407/1

supperto girevole

N.B.

Per i singali pezzi che compongono il di
spositivo W vedare 1'vitimo pagina del pre
sente catalogo.

N* N N*
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g
1 06 F-7 vile fisso guida 1 27 G 276 8.403/1 sostegno completo 1
2 27 776.050/1 grifle principols 1 28 255-404 viti fisso guido 2
3 27.776.051 11 orifla suisidiario 1 29 PM, 27 776.404 guida del materiole 1
4 27.776-114 plocce d'ago larghezze cucituro mm. 9 1 30 AS. 27.776.404 guido riboltebile completa ¥
5 G. 270.w-2100 piano di fovero completo 1 31 PM. 28.774.208 corter con bussolo 1
6 27.776-: 1 carterino 1 32 270.092 molla prem piedino 1
7 27.776-112 coltello superiore 1 33 G. 28,774.208 corter laterole completo 1
8 270.271 pasiafilo del crochet inferiore 1 34 G.27.776- 216 sportello anteriore completo 1
9 | 270.272 tendifilo del crochet inferioro 1§35 | G.27.776 W-076 leva porta piedino complieta di coltello 1
10 270-269/1 tendifilo del crochet inferiore 1 3 039 D.4, vite fissa pigitring 1
1 27.26 B-270 tendifilo del crochet superiore 1 37 064 L5 rondelto 3
12 270275/ possofilo del crochet superiore 1 38 065 C-6 rondella 2
13 27 941012 bussola dal porto coltello 1 3¢9 5456 gaffetle semplici per caovo elattrico 10
14 27.776-184 stitta principale del piedino 1 40 547 goflette doppie per caovo eletirico 5
15 27.776-183 slitta laterale del piedino ] 41 270-W.2470 carter paro ofio 1
16 004L.8 vite fisso piedino 1 42 270-W.3220 leva a coltello toglia cotenello 1
17 27.776-196 staffa_del piedinc 1 43 270-w.3230 piastrn di sostegno 1
18 1 001 A55 vite fisso slitto Interale 1 faa 270-W-3240 molla richiamo coltello 1
19 G. 27 776-181 piedino complsto 1 45 270-W.3250 vite per molla 1
190 | *G. 27.776-1811 piedino completo per impuntare mm. 9 del- 46 270-w-3280 rondello 1
lo cerniera 1 a7 270-W.3550 vile fisso piostra di sostegno a
20 032 F-6,5 vite fisso rondella eccentrica 1 48 270-W.6390 piostrina per oppoggio carter 1
2] 605-412 rondella eccentrico 1 49 270-W-6400 squadrette guida slitto 1
22 057 E-4 dodo 1 50 PM. 270-W-6400 squodrella guida slilta con piastring 1
23 276 B-412 molla o lozza 1 51 PM.27.776-W.076 leve porta piedino con bussola 1
24 | 0N E2 vite a collare 1§52 G. 270-w-3320 elettracalamita 1
25 276 B-417/1 sosiegno guido 1 53 G. 270-W.3330 scatole di derivazione 1
1 54 G. 270-w-3340 pulsonte completo 1
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CL. B.27.77-PDB

N . N N e

RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE §
1 270.557 glunti per levo ol:o piedino 1 40 297 /PDB.401 corpo del pleghetiatore 1
2 270-700 anelli elastici 34 038 C.7 vile fissa dispositivo 1
3 27.01/POB-558 pernotto per oggoncio dispositivo 1F 42 27.0) /PDB-516 fevetta posteriors 1
4 270-552 bussole superior per tavola 1 43 G. 27.77 /PDB-181 pledino completo 1
5 270-553 bussola inferiore per asta dol differenziole 1 44 004 L-9 vite fissa linguetto 1
6| 270-554 mollo per asta del differenziale 1 45| 27.77.183 pistrina 1
7 270-556/1 asta per love del difierenziale 1 a6 27 77196 stofla fisso piedino 1
81 TS.22x35 viti per fissaggio ginacchietlo alla tovola af a7|, 277-9: linguette del pledino 1
9| 270.570 supporto per ginbechiello 1) 48| 27.77/PDB-184 slilta del pledino 1
101 038 M9 viti per ginocchiello 9§ 49 27.77 /PDB.0S0 grifla principale 1
n 005 G-6 viti per fisso spinette 2] 5 27.77/PDB-114 placca d'ogo - largherzo cucilura mm. 6,1 )
12 | 270-580 spinette per giunto 2 *27.77/PDB-1141 plocea dogo - larghezza cucitura mm. 4,7 1
13 270-579 ancora per ginocchiello 1§ 5 27.77 /PDB-051 griffa sussidiario 1
14| 270-998 vitt o punta per ginocchiello 2 § 52] PM.27.01/PD-817/1 squadretto di fermo 1
15 059 P-B dodl per viti a punta 2§ 5 G. 297 /PDB-401 pieghettatore completo 1
16 00S L-11 vite per spinetta 1 54 297 /PDB-403 perno porta leming 1
17| 270-578 leva porto giunto per ginocchiello 1 *297/PDB-4031 perno porta lomino (solo con lam no

18 270-571 albero per ginocchietlo 1 297/PDB-4021) 1
19 270-720 anello tendimollo per g nocchiello 1 55 065 L-6 rondello 1
20§ 270.575 molle richiamo disco per ginocchiello 11 5 297 /PDB-418 vile @ perno per sostegno pieghettator 1
21 270-572 attaceo per ginocchiello 1 57 004 L-6 vite fissa lamina 2
2 270.576 bilonciers per ginocchiello 1 58 00] E-6 vite 4
23| 270.58t spino per bilanciere 1§ 591 297/PDB-407 teva premi lamina

24 270.573 asto porta disco per ginocchiello 1 60 297 /PDB-408 sostegno de) pieghettotore

25| 270-574 disco per ginocchiello 10 6 064 D-5 rondello

2% 270-582 cuscino per ginocchiello -1 62 057 P-5 dodo

27 270-577 glunto per ginocchiello . 1 63 297 /PDB-444 mollo premi puntole

28| G.270-570 hieli I differenziole 14 64 297 /PDB-442 puntole di fermo del pieghettatore

s 064 E.5 rondeila per asta comendo differenziole 1 65 297 /PDB-441 piastrina guida puntale

30|] G.297/PDB-515 di ivo per 4 ico del pie- 66| 028/ vite fissa piastrina guida puntale

ghettatore 1 67 270-078 spinag por leva de! puntalo

at 297 /PDB-402 lomina pieghettatrice 1§ 681 270.094 teva par punt le

31a] *297/PDB-402) lamina pieghettatrice 1] 9] O039R-85 vite fissa pieghettatore

32 27.01/PDB-518 perno per levelta poster ore 1 70 1032 0 bussola per mollo di carico

3 053 D4 1 71 160-032 pomolo per molla di carica

34| 070F-4 rondello Vv 72| 297/PDB.-443 molla di carica per lemino pieghettatrice

35 PM. 297 /PDB-515 lova comondo pieghetiotore 1 73 240-035 scodellino per moilo

36 270-702 disco « IDEAL » 3F 74 160-030 parno per molla

37 27.01/PDB-517 forcella per leva comondo picghetiotore 10 75 PM.297 /PDB.406 leva con mozzo comando pieghettatore 1
38| 27.01/PBB-519 perno a vite per forcella 138 76) o001D.7 vite fissa squodretia 1
39 27.01/PDB.520 perno per forcella 1

66

19




CL. B.27.77 PDBO

N° 3 e | N =
RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE g I DISEGNO DENOMINAZIONE z
3 3
1 270-557 giuntl per leva alza piedino 1 42 27.01/PDB-516 levelta posteriore 1
) 220Mm anelli elostici 3] 4 G.27.77 /PDB.181) pledino .completo (solo per cordoncino da
3 27.01,/PDB-558 pernelio per oggancio dispositivo 1 mm. 2) 1
4 270-552 bussole superiori per tovolo 1 *G.27.77/PDBO-1812 | picdino completo {solo per cordoncino do
5 270-553 buiiola inferiore per aste del differenziale 1 mm. 3 1
6] 270.554 molle per oita del differenziale 1 f 4] ONES vite fissa linguetta 1
7 270-555/1 asta per leve del differenziole 1 45 27.77/PDBO-1831 piostring 1
8] TS.22x35 viti per fissaggio ginocchivllo alla tavolo 4 ) 46 27.26/PDB-196/3 stoffo deol piedino 1
9 270-570 supporto per ginocchiello 1 47 27.77/PDBO-1911 linguelta del pipdino 1
10 038 M9 viti per ginocchiello o] 48 27.77/PDBO-1841 stitta del piedino 1
n 005 G-6 viti per fissa spinette 2 | 49 27.77/PDB.0SO griffa principale 1
12 270-580 spinette per giunto 2 50 27.77/PDB-114 placea d'ogo - lorghszza cucitura mm. 6,3 1
131 270-579 oncora per ginocchiello 1 27.77/PDB-114) placca d'ogo - larghezza cucitura mm. 4,7 1
14} 270-998 viti o punta por ginocchieilo 215 27.77/PDB-051 griflo sussidiario 1
15] 059 p-8 dadi per viti o punta 2 1 52| PM.27.01/PD-417/1 iquadretta di fermo 1
16 005 L-11 yite per spinelta 1 53 G.297/PDB-40) pieghetiatore completo 1
171 270-578 leva porto giunto per ginocchielio 1§ 541 297/PDB-403 perno porta lamina 1
18] 270-57) olbero par ginocchiello 1 *297/PDB-4031 perno porta loming (con lomina 207/PDB-4021) 1
1% 270-720 anallo tendimoile per ginocchiello 1 55 L6 rondella 1
20 270.575 molla richi disco per gi hiell 1 56 207 /PDB-418 vite g perno per sostegno pieghatiatore 1
21 270-572 oftaceo per ginocchiello 1 57 L6 vile fissa laming . 2
2| 270-576 bilanclere per ginocchiello 1 | 58} O001E-é vite 4
23| 270-58% spino per bilanciere 1] 9| 297/PDB-407 leva premi laming 1
241 270.573 asta porta disco per ginocchiello 1 § 60| 297/PDB-408 sostegno del pieghettatore 1
25| 270.574 disco per ginocchiallo 146 044 D-5 rondella 1
26 | 270-582 cuscino per ginocchiello 1] 6] 057P5 dodo 2
27 | 270-577 giunto per ginocchiello 1 | 63| 297/PDB.a44 molla premi puntale 1
28t G.270-570 i hiell | differenziale 1 § 64| 297/PDB-442- puntale di fermo del pieghettatore 1
29| O084E-5 rondello per osta comondo differenziole 1 | 65| 297/PDB.441 piastring guida puntole 1
30| G.297/PDB-515 disposilivo per 3 ico del pie. 661 028/B-5 vite fissa piostrina guida puntole 2
ghetlotore 1 67 270-078 spina per leva del puntale 1
31 297 /PDB-402 lomina pleghettatrice 1§ 68] 270004 leva per puntale 1
31a| *297/PDB-4021 lamina pieghstiatrice 1] 691 039R-BS5 vite flssa pleghettatore 1
21 270 /?B-Sla perno per levetta posteriore 1§70 1W032a bussola per molla di corico 1
33| 0530. ciodo 1§70 160-032 pomolo per molla di corica )
34) 070F-4 rondello y § 72| 297/PDB.443 molla di carica per lamino pieghettalrice 1
35 PM. 297 /PDB-515 lova comando pleghetiatore 1 73 240-035 s¢odetlino per - molla 1
36 270-702 disco « IDEAL » 3] 74 160-030 perno per molla 1
37| 27.01/PDB-517 forcello per leva comondo pieghettctare V| 75] PM.297/PDB-406 levo con mozzo comando pieghettatore 1
38 27.01/PDB-519 perno a vita per forcella 1 26 001 D7 vite fisso squodretta 1
39 | 27.01/PDB.520 perno per forcellc V477 PM.297 PDBO-413 guida per cordoncino da mm. 2 )]
40 297 /PDB.40Y corpo del pieghettatore 1 *PM.297/PDBO-4131 guida per cordontino do mm, 3 1
11 s c? vite fissa dispositivo 1 78 001 E- viti fissa guida 2
73| G.2]-26PDRO 9Y]S yér’n.rnh:\o 1
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INDICE GENERALE DElI PARTICOLARI

N N N N°
DIs. PAG. DIS. PAG. DIS. PAG. DIS. PAG.
38-54 0920 & 34.38 270-104/1 40 270-644
w209 40 270-105 a0 PM.270-646 48
80-62.64 0920-11 3842 27006 40 270-675/1 54
70 092D-12 M 270-108 40 270-701 42.44.50.66.68
56 0920-14 A 311 40 270-702 34.66.68
70 092015 k24 270-116/1 2 270-703 34
44 0920-16 .36 270129 44 270-704 32
44 15.20x30 52.56 270-130 38 270-705 32
66.68 T15.22x35 50-68-68 270-131 - 38 270-706 48
70 VR.604 64 270-132 38 270-707 32
66-68.70 490/2 52 270133 38 270-708 38
38.48-48 G.497 52 270-134 38 270-709 rd
408-68 546 64 270135 38 270-710 48
32 547 64 270-137/1 38 270711 48
70 569 52 270-138/1 38 270-712 48
38.50.52 o 52-56 AS.270-140 52 27013 38
52.56 042 52 270-155 54 270-714 42
a8 01160/2 54 270-157 52 270-715 44
40 ot is1/2 54 G.270-157 52 270-718 44
46 01205 0 44 270-158/1 52 270-719 38.40
40-46 1032 0 86.68 270170 46 270-720 50-66-68
32 1145 52 270-)91 60 270-722 32
56 146 52 PM.270.205/2 a4 270-728 38
46.48.52.66.68 1sé 54 PM,270-208/2 44 270-730 44
34 1158 54 PM.270-210/1 44 270231 /1 44
60.62.64 PM.IIGY 50 270-212 44 270-732/2 34
42.56.50.66 181/2 54 270-214 44 PM 270-732/2 34
34 175 54 G.270-216 44 270-733/% 34
44 4030-06 34 PM.270-217 44 270-734 k2
50.68.68 160-030 66.68 PM.270.218/1 44 270.735 34
34.50-66.60 160-032 66.68 270-220 44 270-736/1 34
240.035 66.68 270-221 44 270.737 34
34-38.40 250-130 52 270-226 44 270-738 34
44 PM.250-133/1 52 270-230 a6 270.740 54
44 250-137 52 270-231 44 270-741 54
44 G.250-137 52 270-232/1 46 270-743 54
40 250-140 52 270-232/2 46 270-745 54
32 AS.250.140 52 270-233 46 270-747 34
32 250.143 52 270-235 46 270-804 48
60.62.64 PM,250-148/1 52 270-241/2 44 270-805 43
] 471 34.36-40 G.270-242/2 44 PM.270-805 48
36-38.46 250-708 PM.270-245/2 44 PM.270-806 48
36 G.250R-9373 270-246 44 270-808 48
52 255-404 60-62.64 270-247 44 270-810 48
52 G.270-001 48 270-248 44 270-811 48
60-62.64 270-001 48 270-249 34 270-812 48
32 270-004 50 270-250/1 34 270-813 48
38 PM.270.005/1 0 270-2511 34 270-814 48
32-34.48 G.270.005/2 50 G 270-262/1 46 270.815 48
44 270.006/) 38 270-264 46 270-816 48
34 270-008/1 32 270-265 46 G.270-816 48
34 270.009/1 32 270-265/1 46 PM.270-816 48
44 270.010/1 32 270-268 46 270.817 48
44 270-002/1 32 270-268 30-46 270-818 48
44 270-016 30 270-269/1 60-62-64 270-819 48
40-66.68 270-0301 44 2702 60.82-64 270-820 48
44.48 270-031 34 270-272 60-62.64 PM.270-821 48
46 270-032" 34 270-274/2 46 270-823 48
62.64 0-033 34 270-275/1 60-62-64 270-824 48
44 270-034 34 270-276 46 270-825 48
42 270-035 34 270-287/1 34 PM.270.826 48
46 270-036/1 34 270-288/1 34 270-829 48
66-68 270-037 34 270-459 50 PM.270-830 48
50.66.68 270-038 34 270-552 50-66-68 270-857 54
64 ° FM.270-038/1 34 270.553 50-66-68 270-911 48
48 270.039 34 270-554 50.66-68 270.912 30
34 270.040 34 270-556/1 50-66-68 270-913 44
66.68 270-04) 34 270-557 50-66-68 270.928 34
50 270-042/3 30 270-558 50 270-929 34
6668 270-044/2 0 PM.270.562/1 34 270-933 a8
52 . 270.045 34 270-566/1 34 270-934/2 42
54 270.046 34 270-567 k7] 0.935 34
56 270-047/1 34 270-568 34 270-936/2 42
A44.62.64 270-048 34 270-570 50.66-68 270-937 34
34 PM.270.049 34 G.270-570 50.66-68 270.938 32
66.68 270-054 34 270-571 66-68 270-940 44
50 270-057/1 30 270-572 50.66.68 270-941 46
50 270-058/1 30 270-573 50-66-68 270-943 34
48 270-060/1 32 270-574 50-66-68 270-946 48
50 270-061/1 32 275-575 50-66-68 270-947 48
50.66-68 270-062 2 270-576 50.66-68 270-965/2 a4
70 270-063/1 36 270.577 50-66-68 270-966 48
66-68 270-064 kL) 270-578 50-66-68 270-969 48
50-66-68 270-066/1 44 270.579 50-66-68 270-970 48
270-068/2 34 270-580 50-66-68 270-9M 50
64.70 0-069 36 270.581 56-68 270-972 44
270.070 36 -582 50-66-68 270-973 44
270-075 36-58 G.270-583 50 270-974/1 35
48-50-66-68 270-075/2 36 0-583 50 270-975 32-34
270-077 42 270.584 50 270-975/1 38
270-078 44-66-68 585 50 270-977 34
34-40.66-68 270-081/1 42 270-586/1 50 270-978 34
34 0.083 42 270-588 50 270.979 34
36 270.085/1 42 270-589/1 50 270-98G 34
40 270-088 44 270-590/1) 50 270-981 2
38 270-087/1 42 270-608 2 270-983 44
34 270-089/1 42 270-610 » 270-984 24
34 270-090 44 270-611/1 34 270-985 42
42 270-091 42 270.612 32 270.987 40
48 270-092 62.44 270.613 » 270-988 40
42 270-093 270-614 32 270-992 34
34 270-094 44.66.68 270.615 32 270.993 44
34 PM.270-095 44 270-617/1 2 270-995/1 44
38-40 096 40 '0-619 44 PM.270-996/1 48
32 270-097/1 30 20 32 270-997 34
36 270-098 40 270-623/% 44 270-998 50-66-68
32 270.009 4 270-624 44 270-999 32
38 270.100 40 270-640/1 34 G.270-w2100 64
34-36-38 270-101 r) 270-641/1 34 270-w2470 84
40 270.102 4) 270-642 30 270-W3220 64
36-38 270-103 40 30 270-W3230 64.70
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INDICE GENERALE DEI PARTICOLARI

Ne N N N )
DIS. . PAG. DIS. PAG, Dis. PAG. DIs. FAG
270-W3240 84 27 77PDBO-184) 68
270.W3250 84 27 77PDBO-19N 48
270W-3270 70 27.770.050 58
270.-W3280 64 27.770.08 58
270W-3300 70 27.770.052 58
270W-3310 70 27.770-114 58
G.270.W3320 84.70 G 27 770-181 58
G.270-W3330 84.70 27.770.183 58
;}m%”m ;g 27.770-184 58
S s, 4
G.270.W3340 84.70 -770-

P.M.270W-3430 - 70 27.771-114 [

270W-3450 70 G.27.771-181 &0
270W-3480 70 27.771-185 )
270W-3470 70 AS.27.771-404 &0
270W.-3490 70 PM.27.771.404 &0
270w-3510 70 27.776.050/1 6264
Mowam 7 aaen

- 27.776-

270W-3620 70 27.776-111 62.64
270W-3430 70 27.776-112 6264
270W-3640 70 27.776-114 62.64
T 350 n 6.27.776.181 82.64
270W-3670 70 27.776.163 6264
270W-3680 70 27.776-184 62.64
270W-3690 70 27.776-196 62-64
270W-3700 70 G.27.776.216 42.64
;;gwg;;g ;g AS.27.776.404 62:64

v PM.27.776.404  62.84

Lt e o G27.776-1B11  &2.64
e & s,
ma' 4 Ciri 5]

' 28.774- .

2700-2724 46 .

PM.28.774-208  44.62-64

e B
PM.2701PD.417/1  66-68 290-025/1
2701PDB-516 66-68 290.027 38
2701PDB-517 66-68 290-700 34
;;Ogggg-g:g 66-68 297PDB-40! 66-68

OIEDE; 6468 .297PDB.401 66-68

2701PDB.520 6.68 g o
2701PDB-558 66-68 b
272-232/1 46 297PDB-403 66

. PM.297PDB-406 6668

K 42 207PDB-407 66.68
27.26.8270 62-64
27.26PDB-196/3 48 29;903.:?: 66-:

.277-R.071 56 297PD v x ]

2748-1921 &0 297PDB.

e 3 T
276B-184 0 29. -
G.276B-403/1 82-64 297PDB-444 66.68 ol
2768-407/1 62-64 G.297PDB-515 66-68
276B-412 62-64 PM.297PDB-515  66-68
276B-417/1 62.64 297PDB-4021 66-68
idy'ed u 297P0B-4031 6668
277.052 34 PM.207PDBO-413 68
277-052/5 34 PM.297PDBO-4131 48
277-113 40-54
277-114/5 42 605-144
277191 6 605-412 44.60-62-64
277.270 44 605-723 56
27.77.007 B 805937 5256
PM.27.77-009 32 605980 52-56
27.77-020 as 633-742

X 910-143 52

6.27.77-025 8
27.77-056 36 910-144 52
27.77-060 2 PM.910-914 52

i G.910-914/1 52

27.77.065 36 B 2
T 910964 E)
27.77-074 3%

27.77-074/} 36.58.60
27.77-107/1 a2
27.77-109/1 e
22.77-112 40.54
27.77-114 42
6.27.77-181 &

27.77-183 42.58.62
27.77-184 58
27.77-191 a2
27771911 56
27.77-196 42-56-60.66
27.77-227 40
27.77-228 40
PM.27.77-26) 46
27.77-275 a6
2777314
27.77.1121 40-58
27.77-1141 a2
27.77-142 42
27.77-1145 a2
B.27.77-17} 4
G.27.77R-181 56
27.77R-184 5
27.77R-267 5
PM.27.77R-267 56
27.77PDB-050 8668
27.77P0B-051 66-68
27.77PDB-114 8668
G.27 77PDB-181 66
27.77P0B-184 86
27.77PDB-1141  66.68
G.27.77PDBO-18Y) 68
G.27 77PDBO-1812 68
27.77PDBO-1831 68




