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£ BEEH RIRER

Standard parts, choose the suitable one

d numbers Standardteile

Piéces standards
Piezas estandar

-
B EEMEE(BE)
Optional base ( B base )
Fakultative Grundplatte "B "
Base optionnelle"B "
Base opcional"B"

P
PS BE2R%4 106 11E

Please see page 4, 10 & 11

Siehe seite 4 , 10 & 11

Veuiller consulter la page 4, 10 & 11

Véase en paginad , 10 & 11

R RERTEEEE

For back-stitch solenoid mounted on the back of M/C
Fir Maschinen mit Elektromagnat hinten

Pour machines & solénoide monté a l'arrigre

Para maquinas de soleinode montado en parte posterior

L Eap 1] UiEA

For single needle M/C For twin needle M/C

Far maschinen mil einer nadel Far maschinen mit Zwlllingsnadel
Pour machines a 1 aiguille Pour machines & 2 aiguille

Para maquinas de 1 aguja Para maguinas de 2 agujas

&
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Example 1
Beispiel 1
Exemple 1
Ejemplo 1

# 2

Example 2
Beispiel 2
Exemple 2
Ejemplo 2

&

e

gl g 308 |

Replace the rubber hinge

Austausch des Gummigelenks
Remplacement de la charniére en caoutchouc
Substitucion de la bisagra de goma

FHRANERRTE

Rubber hinge hole measurement for uncommon hinge

Lochmape flr Spezialgelenke

Mesure du trou de charniére en caoutchouc de modéle

peu courant

Medidas del orificio de bisagras de goma de modelos

poco usuales

70 mm

.

~———

F18mm

Depth 18 mm

Tiefe 18 mm
Profondeur 18 mm
Profundidad 18 mm

83 mm

BEitH

For single needle M/C

Far maschinen mit einer nadeal
Pour machine & 1 aiguille
Para maquina de 1 aguja

Wit

For twin needle M/C

Far maschinen mit zwillingsnade|
Pour machine a 2 aiguilles

Para maguina de 2 agujas




EHmEs

Stud for pulleys

Stifte far bergrofie antriebsscheiben
Goujons pour poulies

Pernos para poleas

* REERRELNA

Mark of standard accessories
Standardzubehér
Accessoires standards
Accesorios estandares

*701-2 Juki: 5/16"x 24W
Brother: 11/32"x 28W

,\
ZE! | SHUBESEHOER LR CEEEES.
FEEMMTE SERE RSN
SFEIRER
Note!! Puller stud must be tighten definitely with machine
pulley, the touching side must be close without gap
as below drawing. Otherwise the thread of pulley
stud and machine pulley will be damaged.

WA

Optional parts
Fakul ative teile
Piéces optionnelles
Piezas opcionales

SRR GRERMN
Uncommon ( optional parts )
Fakul tative teile

Pigéces optionnelles

Piezas opcionales

701 -/4] Mitsubishi 180,190
series

701 -(8] Brother 715,716,793

series

A. EhinEs

No centric fixing point
Ohne zentrierten befestigungspunkt

Sans point de fixation centré
Sin punto de fijacion céntrico

B.mngsFE
Bias centric fixing point
Zentrierter befestigungspunkt schrag versetzt
Point de fixation en biais
Punto de fijacion sesgado

a.EHTERANE

Lathing a surface

Gerade Flache mit einer drehmaschine vorbereiten
Préparer une surface plane & l'aide d'un tour

Con un torno, preparar una superficie llana

b.em s33mame s

Using drill size ©3.3 tapping with size M4

Bohrer #3.3 und einen gewindeschneider M4 benutzen

Utiliser une perceuse ©3.3 et un taraudage M4

Utilizar un taladro de @ 3.3 y un macho (machuelo) de roscar M4

C.B%

Fixing

Gewiinschten adaptor am handrad befestigen
Fixer 'adapteur voulu & la roue

Fijar el adaptador reguerido a la rueda




EZLRBREHNEO4 SR
Do not tighten the screw until no. € -4 e

Diese Schraube erst spateranziehen @ -4

Attendre @ plus tard pour serrer cette vis @ -4

Debe esperarse a mas tarde para apretar este tornilio o4

5/16" pulgadas x 24W.

FERIMTIBE H— BERERNIEER © 6.8 5/16" x 24W I F

If there's no fixing point, looking for a proper, plain position, using drill size @ 6.8, tapping with size 5/16" x 24W.
Wenn kein loch fiir das nahlicht vorgesehen ist, suchen sie sich eine passende stelle, bohren sie dortein loch

mit einem durchmesser von & 6.8 und schneiden sie ein gewinde mit einem gewindeschneider von 5/16" (Zoll) x 24W.
S'il n'y a pas de trou de lampe, cherchez un emplacement convenable et percer un trou de @ 6.8 puis tarauder

avec un taraud de 5/16" (po.) x 24W.
Sino hay orificio de IAmpara, buscar un sitic adecuado, taladrar un orificio de ¢ 6.8 y rascar con un macho de

Ersetzen Sie Nadelstange und Nahfuf) die den
gelieferten Teilen

Remplacer la barre & aiguille et le pied presseur
par ceux qui sont fournis

Substituir la barra de aguja y el ple prensador
con los suministrados

PSHF

For PS only

Nur far PS

Pour PS seulement
Unicamente para PS

Die Stichplatte muf} 0.5mm héher als

das Maschinenfiachbetl sein

La plaque & aiguille doit &tre & 0.5mm plus
haut que |e plateau de la machine

La placa de aguja debe estar 0.5mm mas
arriba que la plataforma de la maguina

" N1
Bt S5t
Single needle Une aiguille Twin needle Deux auguille
Eine Nadel Una aguja Zwillingsnadel Dos agujas
REREEHERETE 145 SR H B FRE 0.5mm RERNAIERANH
Replace exclusive needle bar and presser foot for Needle plate should be 0.5 mm Replace exclusive needie bar and presser foot for
PS puller adaptor higher than machine bed PS puller adaptor

Ersetzen Sie Nadelstange und Nahfuf} die den
gelieferten Teilen

‘Remplacer la barre a aiguille et le pied presseur
par ceux qui sont fournis

Substituir la barra de aguja y el ple prensador
con los suministrados




—#
Normal type

Standardmodell
Modéle régulier
Maodelo usual

k273

Uncommontype
Nichtstandard-Modell
Modele peu courant
Modelo poco usual

Position for 1 or 2 needles
Paositionen fir 1 Nadel oder 2 Nadeln
Position pour 1 ou 2 aiguilles

Posicidn para 1 o 2 agujas

L% 4

Single needle
Eine Nadel
Une aiguille
Una aguja

Wit
Twin needle

Zwillingsnade!
Deux aiguilles

Dos agujas

ERAREY) B LSRG 20mm 2R

For staff on machine back within

20 mm overhang

Diese installierung benotigt einen
zusatzlichen Freiraum von 20 mm

Cette installation exige 20 mm
d'espace libre de plus

Esta instalacién exige un espacio

libre adicional de 20mm

BRASHEMN

Exclusive parts for reverse type

Sonderteile bei umgekehrter installierun

Pigces exclusives a une installation

renversee

Piezas exclusivamente para una
instalacion invertida

RELRR EYEALRSR
STANDARD TYPE | HEAVY MATERIAL
R_m | AR R13

NO., | SPEC. SPEC.
P-2AND . P-1AND

5-A] | 301-2

6-R] | XxL190 | XL184

36- R/ | M6* 90

57-R| | L=210

—@

Wit

Twin needle
Zwillingsnadel
Deux aiguillies
Dos agujas

it

Single needle
Einer Nadel
Una aiguille
Una aguja
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©-3 (FREWEBREAR)
( For machines without auto foot lifting )

( HitEm
9 - 5 Single needle machine

Maschine mit einar nadel
Machine a 1 aiguille

Maguina de 1 aguja

BitER

Twin needle machine

Zwillingsnadel mit maschine
Machine a 2 aiguilles

Magquina de 2 agujas




E#UR — —BHA
Auto-trimming M/C Normal type
Automatische Trimm-Maschine Standardmodell
Machine a couteau raseur automatique Modéle régulier
Maquina con cuchilla cortadora automéatica Meodelo usual

AEERETRESE

Direction reversible if necessary

Kann, wenn gewdnscht, umgekehrt werden
Inverser au besoin

Invertir si es necesario

i

O-4 urwne. == . aE . xTzTRE
Roller set is adjustable for every direction
Die Roller Kann in alle Richtungen eingestellt werden
Rouleau réglable dans toutes les directions
El rodillo puede ajustarse en todos los sentidos

8~12 mm

3 /'
EERAERRMAGH AN —EREURETS %

All the universal joint screws must be perfectly aligned to insure proper operation.
Die Schrauben aller Gelenke missen tadellos fluchten, um Schwergang zu verhindern,
Les vis de tous les joints universels doivent toujours &tre parfaitement alignées pour
éliminer les mouvements inégaux.

Mantenga los torniccos delas juntas universales en perfecta alineamento para
eliminar un irrelular movimiento.

lk




9 1 e e 2 BERRETEEE

K 4 5 Adjust tension of timing belt
gozr{ﬁti htanaﬂi]?c:winﬁ?o e-: Spannung des Obertragungsriemens

) . BEMGEMTES einstellen

La tension de la courro d'ajustement

. 3
Diese Schraube erst spater anziehen @ Timing gears must be parallel
Reglale dala correa de trans

Attendre a plus tard pour serrer cette vis @ -3 Das steuerungsgestangefmu genau
Debe esperarse a mas tarde para apretar este tornillo @ -3 synchranisiert sein y
Les engrenages de distribution doivent étre
parfaitement alignés

Los engranes de sincronizacion deben estar
perfectamante alineados

e S i
-
9 -3 ANHEN BEMMITREEAIMALRE - CREREREN
i iti Meet the both red line on transmission input shaft, tighten
Adjust input shaft position ey nteanam: P 9
Position der antriebswelle Wenn sich die roten Linien berGhren, Schraube des des
. . i steuarunggestanges anziehen
Reégler la position de |'arbre d'entree Quand les 2 lignes rouges se rencontrent, serrer la vis de
5 e 2 I'engrenage de distribution
AJUSIar la posicion del e de entrada Cuando las dos lineas rojas se locan, apratar el tornillo
del engrane de sincronizacion
—WHECLR EHEAZREE | HEHEEUR EHTERERER
General type, needle to the toppest position| Needle feed type, needle to the lowest
Standardmodell : Nadsl in ihra hochste position
Stellung bringan Modell mit Nadelantrieb : Nadel in ihre
Sur un modéle régulier, placer l'aiguille tiefste Stellung bringen
a sa position la plus haute §qr un modele entrainé par aiguille, placer
Sobre un modelo de uso general, colocar I'aiguille 4 sa position la plus basse
la-aguja sobre su mas alta posicion Sobre un modelo que avanza arrasire aguja,
colocar la aguja en su mas baja posicion
NG
i w 4
o AUT%N RESEEB UL RSN EERGE
Danger of injury without safety device
WARNUNG Es ist gefahrlich die maschine ohne sicherheitseinrichtung zu benutzen
ATTENTION Risque d'accident sans protection
ADVERTENCIA Peligro de lesion sin dispositivo de seguridad
.
£ = ™
i
Release
Einstellen
Susecion
Sulecion
A LN v,




AEEE o B B B

Roller plate adjustlng Thin material Thick material

. Dunnes material Dickes material
Justieren der Rollenplatte Tissu minice Tissu épais
Ajustement de la plaque du rouleau Tela delgada Tela gruesa

Ajuste de |la placa del rodillo

ERY

Touching point
Beruhrungspunkt
Point de contact
Punto de contacto

AMWNSFEELESERA BEXASKATRRTHAISZER

The puller's feeding amount should be properly larger than feed dog's to procure even effect on sewn material. But if it is overmust,
either sewn material or roller will be torn easily.

Stellen sie die Geschwindigkeit der Einzugsvorrichtung so ein, dal sich der Stoff nicht krduselt. eine zu hohe Geschwindigkeit
kann den Stoff beschédigen oder friihzeitige Abnutzung der Rollen verursachen.

Réglez le régime d'alimentation du mécanisme d'entrainement pour que le tissu ne fasse pas de faux plis. un régime trop élevé
peut endommager le tissu et\ou causer l'usure prématurée du rouleau.

Ajustar el regimen de alimentacién del tirador para que la tela no se frunza. una velocidad demasiada alta puede estropear la tela
y \o causar un desgaste prematuro de los rodillos. .

P-1 BYIR GEER) P-2 —fiE (FER)
For heavy material (optional type) General use (standard type)
Fir schweres Material (fakultatives modell) Filir den Allgemeingebrauch (Standardmodell)
Pour tissu épais (type optionnel) Usage général (type régulier)
$HELFTHE Para tela gruesa (tipo opcional) Uso general (tipo estandar)
Needle \
Nadel {mm) (mm)
Aiguille
Aguja H“:\ TN N v"“\

/ i\

Puller speed \ i / il x Z x
Geschwindigkeit der ‘ - it ] i L)

Einzugsvorrichtung . ]
Valocl dad gel rodillo &

e 1IN TN
Needle plate 10 10+
Stichplatte

=l
T

Plaque a aiguille 184 - N~ 154 N1 "~
Placadeagula 30 90 90 120 150 180 210 240 IT0 200 330 30 B0 90 120 150 180 0 60 80 Q-nlﬁta:em:nmm 30 60 90 120 150 180
\. J



IR T A ;..
When putting down the roller
Wenn die Rolle gesenkt wird
Quand on abaisse le rouleau
Al bajar el rodillo

A BBRELIS B B
Angle of free-motion-gap is 35°
Muf der Freiraum 35" betragen T
L'espace libre doit mesurer 35°
El espacio libre debe medir 35° pulgadas %

4mm

-

B. SRS R4 mm
Distance of solenoid is 4mm
Muf} der Abstand des elektromagnets auf 4mm elngestellt werden
Régler I'espacement du solenoide & 4mm
Ajustar la distancia del solenoide a 4mm

A. KI5 BEE i % 28~30mm
The distance between needle and roller is 28~30 mm
Der Abstand zwischen Nadel und Rolle muf} 28~30 mm betragen
Il faut une distance de 28 & 30 mm entre I'aiguille et le rouleau
Se requieren de 28 a 30 mm de distancia entre |a aguja y el rodillo

B.AMEARIEHERZENEE  AENUEE=RGR L
RHAREHBSmm ST
The ideal gap is 0.5 mm when the feed dog is at its toppest position
Der ideale Abstand detragt 0.5 mm, wenn sich der Transporteur in
seiner hochsten Stellung befindet
L'écart idéal est de 0.5mm guand la griffe d'entralnement est 4 sa
position la plus haute
La distancia ideal es de 0.5mm cuanda diente de avance se
encuentra en su mas alta posicién

<G
7]

10



BBEABR2EN  BRBATEESHEEMNZER - ERERNE—EHEOME - IEDREDESRRE

For thin and / or slippery material, adjust space between roller and needle plate so that there will be a space between them of
approximately 1 layer of material being sewn.

Fur dunne und weiche stoffe stellen sie den abstand zwischen rolle und stichplatte auf eine stoffdicke ein. So erhalten sie
glatte nahte

Pour tissus minces et glissants, ajuster I'espace entre le rouleau et

la plague d'aiguille pour une seule épaisseur de tissu.

Para finos y suaves, por favor ajuste el espacio entre el rodillo
y el placa aguja, y mantenga el espacio para una prenda fina
esto hara la superficie de la prenda menos arrugada

EAFNR(PULLER) IHB LI RRERNESE  EARUULABTIRENES

To minimize puckering please follow suggestions below. Afin de réduire le plissage a son minimum, suivre les conseils ci-dessous.
Flr glatte nahte sind die folgenden dinge wichtig. Para prevenir el arrugado debe coordinar los siguientes punios

mE BERE

ITEM ARTICLE SUGGESTION RECOMMANDATION

ARTIKEL MUSTRAS VORSCHLAG SUGESTIONES

WIEEMB(#80) RIEIEY - TBKBRE -

Use ( #80 ) or thinner polythread that will not stretch or shrink.
Ddnn ( #80 ) unelastisch und krumpffrei.

Utiliser un fil polyester ( #80 ) ou moins qui ne s'étire ni ne rétrécit.
Fino ( #80 ), elasticos y rugosos

EFA#O (#65)LA T #EEt-

Use a #9 ( #65 ) needle.

Dinne nadel #9 (#65 ) verwenden,
Utiliser une aiguille #9 ( #65 ) ou moins.
Menos #9 ( #65 ) aguja

CHEREERB/) NETH  BRSEEDHENE -

Use as narrow a foot as possible and reduce pressure on the foot.

Kleine relbung und leichte fisschenfeder.

Utiliser un pied presseur aussi étroit que possible et réduire la pression sur le pied a son minimum.
Merios friccion y muelle blando del prensatelas.

LB/ 1.2mm LT -

Utiliser une plaque d'aiguille avec le plus petit trou possible ( 1.2mm ou moins ).
Agujero del placa agujas pequeno ( menos 1.2mm ).

B/ BERERYIRER (P=0.66 ) BRSO RNEE LRI AT 06mm -

Use feed dog with a pitch of 0.66mm or less. Reduce height of feed dog as much as possible.

Feine transporteurverzahnung ( P=0.66 ) geringe transporteurhohe.

Utiliser des griffes d'entralnement avec un écart maximal de 0.66mm entre les pointes. De plus, abaisser
les griffes le plus possible.

Dientes del arrastre como mas finos posibles ( P=0.66 ) tamblen la altura del arrasire debe estar cuanto
mas bajo mejoh.

Use a needle plate with smallest possible bole of 1.2mm or less.
Kleines nadelloch in der stichplatle ( weniger als 1.2mm ).

LTREFTTRERTEEME -

Reduce upper & lower thread tension as much as possible.

Geringe fadenspannung.

Réduire la tension des fils supérieur et inférieur autant que possible.
Hile flojo de tension; cuanto mas, major.

FETRENAE EEEEEEN -
Keep sewing speed slow & steady.

Gleichmassig nahen bei geringer drehzahl
Maintenir la vitesse de couture basse el stable.
A Para una velocidad de cosldo constante y mas lenta.

11
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Spannungsregulator ( fakultative teile )

o
N

Régulateur de tension ( piéces optionnelles )

Regulador de voltaje ( piezas opcionales )

VAR

-

-

-

&

e

EREL N0
To solenaid, see @
Zum Elakiromagnat, sinhe @
Vars I2 solénoide, voir @
Dinceldn pars el solenaida, veass @ (eleciroimin)
ERHMR 2mO0 0
To microswitch for reverse laver, ses € €
Zum Mikrachalter r Umhkahrhebel, siehe € €
Vers lovler | voir
Para ol mi g palanca m 5 o
vian @ ©
EHNENAINN . ANO 0 -
To fich for knee or e @
A file Knin cdor 2 watn @O
Vers mi pour gunoy ou vwir @0

Fara ol microintaruplor par slzador angiilar o da
suspension, véase sﬂ ‘
BOC24-4VERSHBERRER - AN

To DC24-48Y N.P. motor power cords of auto-reverse, vee
Zu dan Stromkabeln des NP, mators DC24-48V des
Selbstymkehrarm, slsha

Vers cordons d du moteur NP C.C 24-48V
d'autoinverseur, voir

Pata cables de alimentacion de molr CCA4-48Y da inyarsar
Butematico, vaase @)

BEESRE REERRMODC24-48Y) ANQO

To solencld powsr cords of auto-lifter (DC24~48V), see

Zu den Stramkabaln des Elektromagnets DC26-42V des

automalischen Natfuhebers, siohe

‘Vars cordons d'alimentation C.C24-48Vdu
‘automatique,

Para cablos de alimentacidn de ¢ CC24~48Y del alzador

nutomitico, viase G @)

WWWACIO0-240V » B
Powar cord AC100-240V, see

Siromkabel A.C.100-240V, siaho @
Cordan d alimentation G.A.100~240V,
Cabisslictrico €A 100-240V, viase )

e
Earth tarminal
Erdunguklemme

‘Barne de mise  la terre

Tarminal de cables a tierma

il 1

Example 1
Beispiel 1
Exemple 1
Ejemplo 1

e

#l 2

Example 2
Beispiel 2
Exemple 2
Ejemplo 2

5

12




TER BEtRAMZ—

Solenoid Microswitch for reverse lever

Elektromagnet Mikroschalter fir Umkehrhebel

Solenoide Microcontact pour levier inverseur

Electroiman Microinterruptor para paianca de inversion
A e ERIUHM
Microswitch for knee presser foot lifter Susp microswitch
Mikroschalter filr Knie/Fubhebel Hangender Mikroschalter
Microcontact pour reléve-pied ( genou ) Microcontact suspendu

Microinterruptor paraalzador angular ( rodillera ) Micrainterruptor suspendido

BREDDRH SR ARRERL (DC 24 -48V)

Finding and connecting the power cords of auto-reverse solenoid { DC24 ~ 48V )

Suchen und Verbinden der Stromkabel furden selbstumkehrenden Elektromagnet{ D.C.24 - 48V )
Pour trouver et raccorder les cordons d'alimentation pour le solénoide auto-inverseur ( C.C.24 ~ 48V )
Para localizar y conectar los cables eléciricos del solenoide de inversidn aulomdtica ( CD24 ~ 48V )

AEER HEmRE HEAL ERER
Pin alignment Machine brand Applicable Models Auto-reverse cord no.
Einstellung des Stifis Marke Verwendbare modells Nr. des Kabels mit aulom. Freigabe
Alignment du goujon Marque Modéles applicables No de cordon & dégagement auto
Alingamiento del pin Marca Modelos aplicables Ni del cables de liberacian automatical
@ JUKI DDL-555-4 ® @ @
DDL-555-5 DDL-5550-6 ® @ ®
DDL-5550-7 DDL-9000 © ® @
BROTHER BROTHER SERIES ® LT
BROTHER S$-7200 S-6200 | © ®
SINGER SINGER SERIES ® @ @
TOYOTA LS2-AD158 ® @
DA-1200 SERIES ® ® ®
MITSUBISHI LS2-180 DB189 LS2-190 | ® w62
EEHSHEHRRERER
To solenold power cords of auto-lifter 0 0
s kabel des Elekir gnets fur Fubhebel
Cordons d'alimentation de solénoide pour élévateur de pied @
Cables de alimantacion de solenocide para alzador de pie
© JUKI DDL-5550-7 DDL-9000 ® ® @
e DDL-555-5 © ® @
BROTHER BROTHER SERIES ® ® @
SINGER SINGER SERIES © ® ®
TOYOTA DA-1200 SERIES ® ®
BROTHER S-7200 S-6200 ® ® ®
. [/EHEBIE (WH AC100V~240V)
Power cords and earth terminal ( AC100V~240V power source ) .
Stromkabel und Erdungskl ( Stromversorgung A.C.100V-240V ) -
Les cordons et la borne de mise 4 la terre ( source d'alimentation CA100V-240V) - h‘"! D j
Cablesy lerminal de conexion a tierra ( suministro de energia eléctrica CA100V~240V ) —|

——15 —
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ECERARBA:
Mark description :
Beschreibung :

Description :
Descripcion :

o0 MR KRS
Standard parts, choose the suitable one
Standardteile
Pigces standards
Piezas estandar

0 ARERN
Optional parts
Fakultative Teile
Piéces optionnelles

Piezas opclonales

Parts comparison list

RERDIRR EYVEARERR
STANDARD TYPE | HEAVY MATERIAL
W | RS wmE | BB
NO. SPEC. NO. SPEC.
P-2AND P-1AND
6 168XL050 | 6-[1] | 162XL050
8 XL36T 8-[1] | XL24T
15 XL18T 15-[1] | XL24T
EiHA BitHE
For single needle M/C For twin needle M/C
For maschinen mit einer nadel| FOr maschinen mit Zwillingsnadel
Pour machines a 1 aiguille Pour machines a 2 aiguilles

Para maquinas de 1 aguja

Para maquinas de 2 agujas
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& Upperrolle

r Obererolle

Rouleau suspérieur

Rodillo supe‘rior

WS® 1tem Artikel Article Modelo

B FH # B Suitable

Varwendbar fiir Sustituible

Convient pourw &

&5 tem Artike! Article Modelo

& F ® E suitable Convient pour\'

Verwendbar fiir Sustituible

P2510 -,

HHENME
[ | Single needle
Fa| 1 Nadel
— Une aiguille
Una aguja

P2515 @

WitENE
=~ Twinneedle
S| Zwillingsnadel
=== Deuxaiguilles

Dos agujas

P7015 ((6)

P5515

P5515K

P5535

PL PT PF

PL PT

PL PT

ot

N Lowerroller Untere Rolle Rouleau inférieur(du bas) Rodillo de la parte inferior

P50 v, | BE |/ posgok <y | B :
PasE0 <, P2 SIBHK N ™

T2560 S P2B6OK

P2 |l N P j

. ERA
___| * Standard parts
Standardteile

Piéces standards
Piezas estandares

'PL&
» Polyurethane
* Polyurethan

-]
* Steel
* Stahl

Polyuréthane
Poliuretano

Acier
Acero

IREE

TEZER

* Engineering plastics
* Technischer Kunststoff
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= Engineering plastics
* Technischer Kunststoff

Plastiques d'ingénierie
Plasticos de ingenieria

Plastiques d'ingénierie
Plasticos de ingenieria



C15

\o/

AC 380 - 440V WAL CRIBEM) -
Voltage regulator ( optional parts ) e L
Spannungsregulator ( fakultative teile ) e /'f

Régulateur de tension ( piéces optionnelles )

E A

S~ e 100~250V

e el

Para palanca de inversidn

Para palanca de inversién

Para alzador angular { rodillera )

Regulador de voltaje ( piezas opcionales ) |
E3 Bt M 21 E4BIS1FM 22 E5 EXEIFAMR E6 17 B
For reverse lever For reverse lever For knee lifter Suspension type
Fir Umkehrhebel Fiir Umkehrhebel Fir knighebel Fiir das schwabende Modell
Pour levier inverseur Pour levier inverseur Pour actionneur au genou Pour mod&le suspendu

Para modelo suspendido

/@

.100~250V

b
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B
SOULTION FOR ERROR FUNCTION
PROBLEMLOSUNG .

R & R =S

SOLUTION DES PROBLEMES
'LOCALIZACION DE PROBLEMAS DE FUNCIONAMIENTO

BRTIE

HI 75 18 R IR ) LS R A R A R 1.28Q-Q2 EFEE
AIMMERENRREHE 1 2ERADREZIRELRERE 1. 2RB@Q-3FHEM
EE 2,468 11 1 0% 15 13 B R 2 T O 4R A R D 2. FREHRR
3R EEREN 3. 2R@2E=FHE
NMHMERERE 1 11773 o 2 68 40 H B0 S 1.2RQ-1EHAE
2HMmESEEE LR 2 SBECEHEVIHE
(FIThERM™ PURR - BEREE(L  B2ARE)
AmEERETISNE 1. SENBEE KR 1. C R RH
I BE 2.p5 1R R B 2. 86RO 2EVHE
3S.EHIER 3. EMBIREN
E-Sedoy bl 1TEERBADHREERY 1. BERERY
2 HEEm 2. BB
3.8 M 3L kR 3. EREEMIRAR
EREEARE 1LESTNSEREEANMSDHEREE ) IERYFERNERDFRKE 1.8RQ-5 ENAR
(_EQBO'CD)'F) | _
ERETHARNEEEAS 1 EHRAMNE 1. EBREFE
¥ P ES S 2. BREE
REMR: BT OMASZEERUEEERESBARE FERARBRUITWSNR)
* DRMRBFASERERCERET
Situation Reason Solution
Vibration - 1.Fixed screw lossen 1.Seefig. @~ @-2
Un-syncom between 1.Wrong position for transmission & sewing machine shaft 1.Seefig. @ -3
pulling & feeding 2.Screw for stud & timing belt gear loosen 2. Tightem the screw
3.Timing belt loosen 3. See fig. @ -2

Un-normal worn out for
roller

Stop pulling or
unsteadable pulling

Transmission oil leaking

Solenoid's temperature

too high ( Normalis80°C) |

Solenoid out of function

' 1.Roller hit by sewing machine

2.Roller's RPM too fast
(Roller is made by PU, will naturely worn out, do not stock for long time)

1.Screw loosen

2.Timing belt loosen
3.Parts damage

' 1.Thread wrapped in transmission I'nput or output shaft

2.0il seal worn out
3.Bottom oil hole's screw loosen

1.The operate distance for back stitch switch or knee Iif-tar switch is too short

1 Electric control system error

2.Switch out of order

' 1.See page @ -4

2.Seepage 9

' 1 Tighten; the screw

2. Seefig.@ -2
3. Replace parts

' 1.Getrid of thread

2. Replace seal
3. Tightem the screw

1.Seefig. @-5

' 1. Replace the control box

2. Replace switch

Warranty: One yaer, or 18 months after manufactured data ( Roller & timing belt not under warranty )
s% As transmission care, please follow instruction sticked on transmission

Problem

Vibrieren

Einzug und Zufuhr nicht
in Einklang

Ungewdhnlicher
Verschlei der Rolle

Kein Einzug bzw.
Ungleichma iger Einzug

Auslaufen von
Ubertragungsol

Temperatur des Electromagn- '
ets zu hoch ( Normal = 80 C)

Der Etakiromagnet
funktioniert nicht

Ursache

' 1.Lockere Schrauben anziehen
1.Falsche Stellung der Welle von Ubertragungsgetriebe und Nahmaschine

2.Schraube fur Stift und Ubertragungsriemen locker
3.Ubertragungsriemen locker

1.Rolle sté tsich an der Nahmaschine
2.R.P.M. der Rolle zu hoch
(Die Rolle nutzt nach und nach ab. austauschen wenn notwendig)

1.Die Schraube ist locker
2.Ubertragungsriemen locker

3.Beschadigte Teile

1.Faden in der Antriebsoder Abtriebswelle des Ubertragungsgetriebes eingeklemmt
2.0ldichtung defekt )
3.Schraube des unteren Ollochs locker

1.Der Abstand zur Betatigung des Ruckstichschalters oder Kniehebels ist zu kurz. '
der Mikroschalter-Freiraum ist far den Umkehrhebel oder Kniehebel zu kurz |

1.Systemfehler in der elektrischen Steuerung

Garantie:1 jahr bzw. 18 monate nach dem Fabrikationsdatum.
Rollen und Ubertragungsriemen fallen nicht unter diese Garantie.
#% Zur Wartung des Ubertragungsgetriebes den entsprechenden Anweisungen folgen.
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N won

1
2
3
1. Faden losen
2
3
1

Losung

1.Siehe @~ @-2

.Siehe @-3

. Schraube anziehen
. Siehe @ -2

. Siehe seite @ -4

. Siehe seite 9

. Schraube anziehen
. Siehe @ -2
. Teile austauschen

. Dichtung austauschen
. Schraube anziehen

.Siehe @ -5

1 Steueruﬁgskasten
auswechseln



désynchronisés

3.Courroie de distribution lache

Probleme Raison Solution
Vibration 1.Serrer les vis desserrées 1. Voir la fig. @ ~ @ -2
Entralnement et 1.Mauvaise position d'arbre de machine a coudre et transmission 1. Voirla fig. @ -3
alimentation 2.Vis du goujon et d'engrenage de courroie de distribution desserrées 2. Serrer les vis

3. Voir la fig. @ -2

Usure anormale du rouleau

1.Rouleau frappé par la machine
2.RPM du rouleau trop rapide
(Le rouleau s'usera naturellement. le changer au besoin)

Pas d'entralnement ou
entrainement inégal

1. Voirla pagea-cl
2. Voirla page 9

1.Vis desserrée
2.Courroie de distribution |ache
3.Piéces endommagées

Fuite d'huile de
transmission

1. Serrer les vis
2. Voirla fig.@ -2
3. Remplacer les piéces

1.Fil emprisonn;;u_t I'arbre d'entrée ou de sortie de transmission
2.Jointd'étanchéité a I'huile usé
3.Vis du trou d'huile du bas desserrée

1. Dégager le fil
2. Remplacer le joint
3. Serrer les vis

Température du solénoide
trop haute
(température normale 80°C)

1.L'espace libre du microcontact est trop prtit pour le levier inverseur ou
I'actionneur au genou

1. Voir la fig. @-5

Solénoide défectueux

1.Erreur du systéme de contrdle électrique

1. Remplacer la bolte
de contrble

Garantie:Unan, ou 18 mois aprég I; c_!ate de famati_on (lerouleau et la courroie de distribution ne sont pas garantis)
% Pour entretenir la transmission, suivre les instructions qui la concernent.

Problema

Razon

Solucion

Vibracion

1.Apretar los tornillos flojos.

1.Vease dibujo @~ @ -2

| Traccion y avance
fuera de sincronizacién

1.Mala posicion de la transmisién y del eic de la maguina.
2.Aflojamiento de los tornillos del perno y del engrane de la correa de sincronizacion.,
3.Correa de sincronizacion flojo.

1.Véase dibujo@ -3
| 2. Apretar los tornillos
| 3. Ver dibujo @ -2

i Desgaste abnormal del
rodillo

1.Rodillo presionado por la maquina de coser
2.RPM del rodillo demasiado rapida
(El rodillo tiene un desgaste natural. cambiar segun la necesidad)

| 1. Vease pagina @-4
2. Véase pagina 9

Ausencia de traccion o
avance desigual

1.Tornillo flojo
2.Correa de sincronizacién flojo.
3.Piezas dafiadas

Perdida de aceite de
transmision

1. Apretar los tornillos
2. Véase dibujo @ -2
3. Cambiar las piezas

1.Hilo enganchado sobre el eje de entrada o de salida de la transmision.
2.Junta de estanquidad del aceite gastada.
3.Perdida del tornillo del orificio interior del aceite.

1. Liberar el hilo
2. Cambiar la junta
3. Apretar los tornillos

Temperatura demasiada
alta del solenoide
(Normal=80"C)

1.Distancia para activar el interruptor de pespunte o del alzador angular
demasiado corta.
El espacio libre del microinterruptor es demasiado pequefio para la palanca
de inversion o para el accionamiento del alzador angular.

1. Veéase dibujo @ -5

Solenoide defectuoso

hS

1.Error del sistema de mando electrico

1. Substituir la caja de
mando eléctrico

Garantia:Un afio o 18 meses después de la fecha de fabricacion
(no hay garantia sobre el rodillo y la correa de sincronizacion).
#¢ Para el cuidado de la transmision, haga el favor de seguir la instrucciones sobre la transmisién.
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